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rОСУД.А'СТВЕННЫЯ СТАНД""Т СОЮЗА ССР

Основн ...е размер ...

Twist long drills with taper shапk.
Basic dimensions

ГОСТ
12121-77*

СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫЕ ДПИННЫЕ
С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ

Взамен
ГОСТ 12121-66

Постановпением rOCYAapCTBeHHoro. комитета стандартов Совета Министров
СССР от 1. октября 1977 г, н!! 2443 срок введени. установлен

с 01.01.79
Проверен в 1982 r.

НесоБПlOдение стандарта преспедуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на спиральные свер-
ла с коническим хвостовиком диаметром от 6 до 30 мм, пред-
назначенные для сверления через кондукторные ВТУЛК1и.

2. Основные размеры сверл должны соответствовать указан-
ным на черт. и IВ таблице.
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Вариант исполнения
сбер» с шейкой

И""8ние официаПltное

** Переиздание (февраль 1986 г.) с, Изменением М 1, утвержденным
в июле 1982 г. (ИУС 11-82)

Перепечатка воспрещена



ГОСТ11111-" Стр. 2

Сверла повышенной точ- Сверла нормальной точ-
восги классов А1 и Л иости классов В1 и В

I(онуо
d L I МорзеI Прнме- I Прнме-Обозначение няемость Обозначение няеиость

2301-3151 2301-3351
li,OU ItO 80

2301-3159 2301-3352 0,10

2301-3153 2301-3353 6,20

2301-3154 2301-3354 6,30

2301-3155 2301-3355 6,40
155 83

2301-3156 2301-3356 6,50

2301-3157 2301-3357 !Y,IJO

2301-3158 2301-3358 ''',70

2301-3159 2301-3359 6,80 -

2301-3161 230,1-3361 6,90

2301-3162 2301-3362 7,00

2301-3163 2,301-3363 7,10 1,'0 90

2ЗОI-3164 2301-3364 7 .зо
2301-3165 2301-3365 7,30

1
2301-3100 2301-3366 7,-\0

2301-3167 2301-3367 7,50

23011-3168 2301-3368 г.во
2301-3169 2301-3369 7,70

2301-3171 2301-3371 7,80
2301-3172 2301-3372 7 .со
2301-3173 2301-3373 8,00
2WI-3174 23011-3374 8.10 180 100

2301-3175 230.1-3375 8,20
2301-3176 2301-3376 8,30
2301-3177 2301-3377 8,40
2301-3178 2301-3378 8,50
2301-3179, 2301-3379 8.ЬО
2301-3181 2301-3381 8,/0
2301-3182 2301-3382 8,80
2301-3,1183 2001~3383 8,90
2301-3184 2301-3384 9,00 190 110

2301-3185 2301-3385 9,10
2301-3186 2301-3386 9,20



СТР. 3 ГОСТ 0111-77

Продолжение
мм

Сверла повышенной ТОЧ- Сверла нормальной точ-
ноети классов АI н Л иости классов ВI и В

I(оиус
d Ь I Мор3е-

\ Приме- I Приме-Обозначение пяем ОСТЬ Обознаqен~е няемость

230,1-31097 2301-3387 9.30

2301-3188 2301-338& 9.40 190 110

2801-3189 2301-3389 9.50

2301-3191 2301-3391 9,60

2301-3192 2301-3392 9,70

2301-3193 2301-3393 9,80

2301-3194 23111-3394 9,90
,

2301-3195 2301-3395 10.00

2301-3196 2301-3396 10.10 200 120
2301-3197 2301-3397 10.20

2'Ю1-3198 2301-3398 10.30

2301-3199 2301-3399 10,40

2301-3201 2301-3401 10.50

200!1-3202 2301-34102 10,60 L
2301-3203 2301-3403 10,'/0
2301~3204 2301-3404 10.80
2301-3205 2301-3405 10.90
2301-3206 2301-3406 11,00
2301-3207 2301-3407 11.10
2301-3208 2301-3408 11.~0
2301-3209 2301-3409 11.30 210 120
2301-3211 2301-3411 11.40
23{)1-3212 2301--3412 11,50
2301-3213 2301-3413 11.ЬО
2301-3214 2301-3414 11,70
2301-32115 2301-3415 11.80
2301-3216 2301-3416 11.90 --
2301-3217 2301-3417 12,00
2301-3218 2301-3418 12,10 /

2301-3219 2301-3419 12.20
220 ио-

2301-3221.) 2301-3421 12.30
2301-3222 2301-3422 12,40
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Сверла повышенной гоч- Сверла нормальной точ-

- ноtти классов А1 и А насти классов В1 и В
d L I

Конус
МорзеI Прнме- . I Приме-Обозначение ияемость Обозначение няеяость

2301·3223 2301·3423 12,50
2301-3224 2301·3424 12,60
2301-3225 2301·3425 12,70
2301·3226 2301·3426 12.80
2W1·3227 2301-3427 12,90 220 140

2301·3228 23(\1-3428 13,00

2ЗО1·3229 2301·3429 13,10
2301·3231 2301·3431 13,20 -- 12301·3232 2301-3432 13.30 ..
2301·3233 2301·3433 13.40

2301·3234 2301·3434 13.50
2WI-3235 2Wl·3435 13,60

2301·3236 2301·3436 13,70 230 150

2WI·3237 2301·3437 13.80

2301-3238 2301·3438 13,90

2301·3239 2301·3439 14,00 --
2301·3241 2301·3441 14,25

2301·3242 2301·3442 14,50 255 155
2301-3243 2301·3443 14,75

2301·3244 2301·3444 15,00 --
2301·3245 2301·3445 15.25

2301·3246 2301·3446 (15,40)

2301·3247 2301·3447 15,50 260 160

2301·3248 2301·3448 15.75

2301-3249 2301·3449 16,00 2--
2301·3251 2301-3451 16,25

2301·3252 2301·3452 16.50
265 165

2301·3253 2301·3453 16,7_5

2301·3254 2301·3454 17,00 --2301·3255 2301·3455~ -17,25

2301·3256 2301·3456 (17.40) 270 170
2301·3457

•

2301-325

мм

гост 1~t1t-77 Стр..

Продолжение

(17,50)

101



Стр. 5 ГОСТt1t1t-77

продОАЖенue

Сверла повышеиной точ- Сверла нормааьвой точ-
ности классов Аl 11 А пасти классов Вl и В

Конус
d L I МораеI Приие- I Приме-Обозн аченне нвеыость Обозначение няемость

2301-3258 2301-3458 17.75
2301-3259 231)}·3459 18,00

270 170

--
2W!·3261 2301·3461 18.25
2301-3262 2301·3462 18,50

2301·3263 2301·3463 18,75
275 175

2301-3264 2301·346! 19,00 --
2301-3265 2301-3465 19.25

2301 ·3266 2301-3466 (19,40)

2301·3267 2301-3467 19,50 280 180

2301·3268 2301-3468 19.75

2301-3269 2301-3469 20.00 --
2301-3271 2?01-3471 20,25

2301-3272 2301-3472 20,50 2

2301·3273 2301·3473 20,75 285 185

2301-3274 230\·3474 (20.90)

2301-3275 2301-3475 21,ОО

2301-3276 21()1 ·3476 21,2.5

2301-3277 :2301·3477 21,50

2301·3278 2301-3478 21,75 290 190

2301-3279 2301-3479 22.00

2301·3281 2301·3481 22,25

2301-3282 2301-3482 22,50

2301·3283 2301·3483 22,75 295 195

2301-3284 2301-3484 23,00

2301-3285 2301·3485 23,25 320 200
2301-3286 2301-3486 23,50

2301·3287 2301·3487 23,75

2301·3288 2301-3488 23,90 3
-

2301-328) 2301-3483 24,00
325 203

2301-3291 2301·3491 24,25

2301-3292 2301-3492 2-l,50

2301-32)3 231)1·3493 24.75
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Г.ОСТt1t1t-77 Стр, 6

продовженив
мм

Сверла повышенной точ- Сверла нормальной точ-
ности и классов Аl и А ности классов Вl и В

d L 1 КонусI Прине- I ПРИllе·
Морзе

Обозначение няемость Обпаначвние няеи ость

2301-3294 2301-3494 25,00 325 203

2301-3295 2301·3495 25,25

2301-3296 2301·3496 25,50

2301·3297 2301·3497 25,75

2301-3298 2301-3498 26,00 335 215

2301-3299 2301·3499 26,25

2..101·3301 2301·3501 26,50

2301-3302 2301·3502 26.75

2301.3303 2301·3503 27.00

2301·3304 2301·3504 27,25

2301·3305 2301·3505 27.50
345 225 3

2301·3306 2301·3506 27,75

2301.3307 2301-3507 28.00 --
2301·3308 2301·3508 28,25

2301·3309 2301-3509 28,50

2301-3311 2ЗО1·3511 28.75

2301·3312 2WI-3512 29,00

2301-3313 2301·3513 29,25 350 230

2301-3314 2301·3514 29,50

2301-3315 2301·3515 29,75

2301·3316 2301·3516 30,00

При м е ч а н и е. Сверла, диаметры которых указаны в скобках. изготовля-
ются по соглашению с потребителем.

При м е р у с л О в н о г о о 6 О 3 Н а ч е н и я сверла повышен-
ной точности диаметром d= 10 мм, класса точности А:

Сверло 2301-3195 ГОСТ 12121-77

То же, класса точности Al:

Сверло 2301-3195-А1 ГОСТ 12121-77
103



Стр. 7 rOCT tlt2t-71

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я сверла нормаль-
ной точности диаметром d= 10 мм, класса точности В:

Сверло 2301-3395 ГОСТ 12121-77.

То же, класса точности В 1:

Сверло 2301-3395-В1 ГОСТ 12121-77.

(Измененная редакция, Изм. ом 1).
3. Размеры конусов Морзе - по ГОСТ 25557-82.
4. Технические требования - по ГОСТ 2034-80.
5. Сверла могут ВЫПОЛНЯТЬСЯ как с шейкой, так и без нее. Раз-

меры шейки не регламентируются.
6. Конструктивные элементы и геометрические параметры

режущих элементов сверл - по ГОСТ 4010-77.
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Группа Г23

Изменение 16 ,2 гост ·12121-77 Сверла .сперааьяые длинные с коническим
хвостовиком. Основные размеры .
УТВ,ерждено и введено в д,еЙСТВllе Постановяениев . ~ocyдaPCTBeHHOГOкомитета,
ссср по стандартам от 27.10.88 16 3553

Дата введения 01.07.89

На обложке и первой странице под обозначением стандарта указать обо-
значение: (ст СЭВ 6141-87), '

Под наименованнем стандарта проставить код: ОКП 39 1222. ,
Пункт 1._ЗамеНIJТЬ слова: «диаметром от 6.до 30 ммэ на «диаметром от 5

.до 50 ММ». . -'.'

,(Продолжение см. с. 124)

.123,



(Продолжение uзменения к. ГОСТ 12121-77)
, Пункт 2, Таблица. Заменитъ наименование графы: «Сверла повышенной точ-
Н~И классов Аl и А» . на «Сверла повышенной точности класса A1:t;

графа L, Заменить значения: 100 на 1.&1, 165 ,на 167, 170 на 174, 180 на 181,
'190 на 188, 20О на 197, 2Ю' на 206, 22{)! на 2.15, 2310 на 223,255 на 245, 260 на 251,
005 на 257, 270 на 263, 275 на 269, 2810 на 27:5, 285 на 282, '290 на 289, 295 на
296, 3210 на 3119, 3'25 на 3!27. 3oj5 на 343, 3БО на 351;

графа l. Заменить эвачевая: 8& на 86, 90 на 93, 1Ю на 1(}7, 120 на 116.
130 на 12'5, 140 на 134, 150 на 142, 155 на 147, 100 на 153,11,65 на 100, 170 на 165.
Нб на 1'7il, 1180 на 177, И~б на 184, 190 на 191, 195 на 198, эео на 198, 2Q3 на 200,
215 на 214, 225 на 222; .

таблицу дополнить тилорвзмерамн сверл диаметром от 5,101() до 5,,90 М'М и от
3О,2'5 до 50,00 ММ:

(Продолжение СМ. с. 125)
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(ЛРО~ОllЖеп_ие изменения 1с ГОСТ 12121-77)

Сверла повышенной Сверла. нормальной точ-
ТОЧНОСТИ класса А1 ности , классов В1 " В

d Ь. I I(ORYCIПрименя- I Применя- Морзе
Обозначенне емость , Обозначение емость

2301-33П 2ЗШ -35ilo7 5.00

2:>01·3(3118
, 23Ш -351118 5,Ю 155 74

'2В,),! -33,109 23'01-31519 5,20,

2301 -362'11 2ЗШ -З,1121 5,30

I
-- --

2.301-36122 2IЗt(}1-35022 5, ...р I

231О1·З3:2З 23oOI1.·35i23' 5,5() -
езо 1·31324 23101-3524' 5,60 161 80
2301·33215, 2001-35250 5,7(),

23'()I·З3,26 23Q,J-35Q1б 5,80

2ЗO!l·ЗiЗl27 23()jJ,-3.527 5,00

230 !-3б!2J8 I --
2301 -33128 300,25

• 23,01 ·3329 ,2Ю1 -3'5129 зо.во
2,з{Ы -33Зll, 23<OI-3i531 30,75

360 239
, '2301 ·З0О2 '23С) 1,-315,32 эюо 3
2301·3&З13 230о1-315В3 31,25 ._I
231()J-З033<4 QOO;1-3534 31,50 --
2301-333:5 ' 2301-3535 3il,75 369 2<18--
2ЗОI·3336 2301'-35316 32,00
2001·33~7 2з,О!-305317 3:2',50 397 {248
2:З1()11·3338 2301-31538 33,00
эзо 1·зззя 23(}I-з,s3.9, 33,50

...
-- --

2300 1..з.3!4I1, 2301·3:514-1 34,00
2(301·33142 :2>31()Н-354,2 34,25

..
406 257

21301·3343 23101-36143 314,50
2301.·33'44 '2301-&%4 35,00-
2ЗI()I·3345 230 1-305045 3б,5() r---

23\) 1-33>416 '23!0 1-3546 36,00
23'0,1·3(3147 2301-35:47 36,50 . 416 267
2{Ю1·3348 2ЗQ 1-3514-8, 36,7'5
2'301·3З{9 2В<J1-3549 37,00,

(Продолжвнив см. с. 126)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 12121-77)-
Продолжение

Сверла повышенной точ- Сверла нормальной ТОЧ-

~ ,
ностн класса А! ности классов В! и В .

d L КонусIПрименя- Мор.о.е"IПрименя. Обозначеllие емостьОбоанвчения емость

\ I23011·41411 ' 23Ш-4"!43 3-7,50

2,301414li2 23011·4444 38,00

23101·4413 23{) 1-4144/5 38,50

23>01·4414 23Ш ·44416 39,00 426 277

2ЗI(),1-4415· " 2301·ф14;7 - 39,5>0 -23!()1-44116 .2301-41448 39',7'5

2301·4417 123'01·4449 410,00 . --- --
23011·41418 2301·445;1 4:0,5.0

2301-44Ш 2301- 44:5,2 . 41,00

2ЗШ-4421 23'(}1-44б3 411,50 436 287
23Ю<1-4422 2301-44Б!4 4'2,0(),

23{}!-4423 2I3QI-Ф~5,5 4Q,2б·. .
231(}1-4~'214 2301,4466 42.;50. -- ---
2301·4425 23011-4457 43,00

4
23,()}-4426 2301-44158 43,50

• 2001-4427 23101·4459 44,00 447 298
)

2301-4428 2001-44161 44,50.
2301-4429 QЗI01-4462 4:5,00 .
2ЗQ11,-Ф431 ' 23Ш -41463 45,50
23!()1-4432 231011'4464 46,О{}

23О(),I-4433 Z301·Ф465 46,25. 459 310
23101-41434 23 О1-44tбtб 46,50
23;01-4>435 2301-4467 47,00

230'1-414,36 2301-441бt8
.

47,,51() -- --
21310·1-4437 23Щ -41416.9 48,00
23'011-4413,8/ ·2301-4471 481,.50

470 3212:З!().!-4,439 2:301-4472. 49,()О
23101'-4441 '2301-4473

.
49',50

2301·ФМi2 :213~O1-447 4 50,00
(Продолжение см, с. 127}
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(Продолжение изменения к гост 12121..,..77)
Пример условного Обозначен~я. Заменить 'СЛQlВа:«КЛасс? точности А.,. на

-екласса точности Al»; исключить сяова: «То .же, класса' 'точности Аl:
Сверло 2301-3195-А1 гост 12121-77;;

,пример условного обозначения дополнить примечанием: «П 'р и М е '1 а н и е.
.Для сверл С левым нэправленнем спирали к условному обозначению добавля,
-ется буква Л».

Ст андарт доаолвить Ц)'Iнктами - 7, ,8: и приложеааем: I

«7. Направление спирали сверла - правое, Сверла с левым направлением
спирали изготовляются по согласованию С потребятелеи.

8. Основные размеры сверл с промежуточными диаметрами, огяичаюшимнся
'от рег ламентируемых в стандарте, указаны в приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное ,

Основные размееы сверл ,С промежуточными диаметрами

Основные размеры сверл с промежуточными диаметрами, стличаюшимвся
'от регламентируемых в стандарте, должны соответствовать указанным в габ-
липе.

мм
Ii

! L 1 Конус Морзе
свыше до '

05 1),30 155 74

5;30 Б;О() 1+61! , 80,

6,00 6;710 1167 86

б,7iО
,.-

7,00 1714 93-
7,50 8,50 ,Н>1 100 1

8,50: - 9,5О 188' 10:7 :

9,00 чо.ео 197 11,0

IO,{){) Н,8О, z,()6 1125

11.80 13,20 21,5 1.314

13,2{} 14,{}О 2'23 142-.
14,()() ,1i5,()(} 2145' 147

15,00 116,00 2J5I1. ,153 2

]6,00 17.,00 '257: IБЭ

(Продолжение см. с. 128)
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(Продолжение изменения /с ГОСТ 12121-77)
Продолжение

а .
I L l Конус МОР,зе

свыше ДО

• 17,{)iO гаоо I 2<63 165

18,00 19,О{) 2-69 17i

19,00 20,00 275 177
-,

2
2'0,00 ' 21,2{) 2~ 1&4.
21,20 22,40 289 191

212.4'0 , 23.02 296 ,)00 ,

213,,00 23,60 319 198

. ' 23.60 25,00 327 2'06

26,00 26,5{) 335 211'4- .
216,50 - 28,00 343 22,2 3

вавэ 30,00 351 23J()
/

. 3(),ОО 31.,50 300 239

31,50 . 3,1,75 3б9 2148'

31,75 3\3,5{} 397 2'-t8 -
З3,51'"! 3&.50 400 257

35,50 37,50 416 267-
37,00 40.00 426 277 4-
40,00 4>2,50 '436 f.!87

42,50 45.00 447 298 /

45ЛО I 47,50 459 I 310

47,50 50,00 47{) 321'

•

(ИУС N,g 1 1989 г.)

/
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