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ГОСУДАРСТВЕННЫН СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ВТУЛКИ ЗАЖИМНЫЕ С &УРТИКОМ И НАКЛОННО
РАСПОЛОЖЕННЫМ ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ

ОТВЕРСТИЕМ КТОКАРНО· .
РЕВОЛЬВЕРНЫМ СТАНКАМ

КОНСТРУКЦНII Н размерlol

Turret lathe collets with rib
and inclined hole.

Design and dimensions

ГОСТ
17186-71*

Взамен
МН 1015-60

ПосуаНО8пеннем ГосударСТ8енноrо комнуеуа стандаРТО8 Соаета МНННСТР08 СССР
от 10 сеНТllБРII 1971 r. н!! 1572 срок 88eAeHHII устаН08nен
ПРО8ерен а 1981 r. с 01.01 1973 r.

Нес06nlOденне стандарта преспедуеТСII по закону

Настоящий стандарт соответствует рекомендации СЭВ по стан-
дартизации РС 2308-69.

1. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать
;указанным на черт. 1 и в табл. 1.
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• Переиздание декабрь 1981 г. с Изменением М 1,
утвержденflыM в марте 1981 г. (ИУС М 5 -1981 г.):



гост 17186-71 Стр. 2

Таблица 1
Раз м ер ы в мм

.. Обозначение деталей
Обозначение ~t; Масса, кг:>1'" D d D. Дет. 1.. Корпус I Дет. 2. ВИНТПОВТУ лок ",:>1 """'::: (1 шт.) ГОСТ 1488-75

t:= (1 шт.]

6]]7-083] _@_ 0.39 6]] 7-083] /00]-- 30
6] 17-0832 16 36 0,38 6117-0832/001 М8х25.58.05-- --
6]17-0833 ~ 0,43 6117-0833/001

32
6117-0834 16 0,42 6117-0834/001-- -- --
6117-0835 3В*

45
0,62 6117-0835/001--

6117-0836 40 20 0,66 6117-0836/001 МlOх30.58.05-- -- ~
6117-0837 50 55 1,12 6117-0837/001

f.~··_ --::<:<;" ',":) ::.~...- '-~ ,

,. Для оснащения станков, выпущенных до 1 января 1972 г.

При м е ч а н и е, Размеры, заключенные в скобки, по возможности не при-
менять.

При м е р у с л о в н О г О о б о 3 Н а ч е н и я втулки диаметрами
D=30 мм, d= 16 мм:

Втулка 6117-0832 ГОСТ 17186-71

(Измененная редакция, Изм . .N!! 1).
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Стр. 3 ГОСТ 17186-71

2. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать
указанным на черт. 2 и в табл. 2.
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Черт. 2
Таблица 2

р аз м ер ы в мм

Обозн ачение I D 4 I D. I А I А. I А., 4. I d.1 н I Ma~a. кгкорпусов

6117-0831/001
30

(15) 0,38

6117-0В32/001 16
36 7,0 8 М8 9 3

0,37
10

6117-0В33/001
32

(15) 0,42

6117-0834/001 16 0,41-- -- - - - -
6117-0835/001 3В

45
0,60

20
В,5 11 12

6117-0В36/001 40 MIO 11 4 0,64-- -- -- -
6117-0837/001 50 55 13,0 16 14 1,09

(Измененная редакция, Изм . .N2 1).
26



ГОСТ 17186-71 Стр. ,ф

3. Материал - сталь марки У7 по ГОСТ 1435-74.
4. Покрытие - Хим. Окс. прм. по ГОСТ 9.073-77, кроме по ..

верхностей Г, д, Е.
5. допуски угла - 13-я степень точности по СТ СЭВ 178-75.
(Измененная редакция, Изм . .N'a1).
6. Резьба - по ГОСТ 24705-81.
Допуски на резьбу - 7Н степени точности по ГОСТ 16093-81.
7. Фаска под резьбу - по ГОСТ 10549-80.
8. Канавка для выхода шлифовального круга - по ГОСТ

8820-69.
9. Остальные технические требования - по ГОСТ 17166-71.
10. Маркировать: обозначение втулки и товарный знак пред-

приятия -изготовителя.
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ГОСТ 17178-71

ГОСТ 17179-71

ГОСТ 17180-71

ГОСТ 17'181-71

ГОСТ 17182-71

ГОСТ 17183-71

ГОСТ 17184-71

ГОСТ 17185-71

ГОСТ 17186-71
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Втулки переходные с буртиком и отверстием конус Морзе
к токарно-револьверным станкам. Конструкция и раз-
меры. .
Втулки зажимные цилиндрические к токарно-револьвер-
ным станкам. Конструкция и размеры . . . . .
Втулки зажимные с эксцентрично расположенным ци-
линдрическим отверстнем к токарно-револьверным стан-
кам. Конструкция и размеры . . .
Втулки зажимные с наклонно расположенным цилиндри-
чески м отверстием к токарно-револьверным станкам.
Конструкция и размеры .
Втулки зажимные с эксцентрично расположенным ци-
линдрическим отверстием для сдвоенных гнезд к токар-
но-револьверным станкам. Конструкция и размеры
Втулки зажимные со смещенным цилиндрнческим отвер-
стием для сдвоенных гнезд к токарно-револьверным
станкам. Конструкция и размеры
Втулки зажимные с буртиком и концентрично располо-
женным цилиндрическим отверстием к токарно-револь-
верным станкам. Конструкция и размеры
Втулки зажимные с буртиком и эксцентрично располо-
женным цилиндрическим отверстием к токарно-револь-
верным станкам. Конструкция и размеры
Втулки зажимные с буртиком и наклонно расположен-
ным цилиндрическим отверстием к токарно-револьвер-
ным станкам. Конструкция и размеры
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