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УДК 621.951.47.025.7:006.354 Группа Г23

ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ЗЕНКЕРЫ,
ОСНАЩЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ,

ДЛЯ 06РАБОТКИ ДЕТАЛЕЯ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩИХ
И ЖАРОПРОЧНЫХ СТАЛЕй И СПЛАВОВ

Конструкция ,И размеры
Carblde t:iipped сошпегэогеэ for machining

stainlcSlS апd high-tempera1ure steels апё айоуэ.
Design and dimensions

ГОСТ
21540-76*

ОКП 39 1624

Постановпением focYAapcTBeHHoro комитета стандартов Совета Министров СССР,
от 4 феврапя 1976 r. Н!! 319 срок введения установпен

Проаерен в 198] r.

Несобпюдеllне стандарта преспедуется по закону

с 01.01.71

1. Настоящий стандарт распространяется на зенкеры дельные
с коническим хвостовиком и насадные, оснащенные твердосплав-
ными пластинами, лредназначенные для шредварительной (зен-
кер N2 1) и окончательной (зенкер М 2) обработки сквозных от-
верстий с полем допуска IПО Hll в деталях из нержавеющих и
жаропрочных сталей и сплавов.

Стандарт чюлностью соответствует СТ СЭВ 841-78.
(Измененная редакция, Изм . .N2 1).
2. Зенкеры должны ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ двух типов:
1 - с коническим хвостовиком;
2 - насадные.

Издание ОфlЩИilпьное Перепечатка воспрещена

** Переиздание (декабрь 1984 г.) с Изменением .N!! 1, утвержденным
в декабре 1983 г. (ИJlС 4-84).
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Стр. 2 ГОСТ 21540-76

3. Конструкция и раэмеры эенкеров типа 1 должны соответст-
вовать указанным на черт. 1 н в тВ'бл. 1, типа '2,-, на черт. 2 и
в табл. 2.

Тип 1

i .... __~ --_ ..

~I
Г:;'--j'-j' ;----+)--tt=.л.--- -)9", " -"---_-- ..

\-..J --- I
[; I

-----_.~!

"' Размеры для справок.

Черт. I
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ГОСТ 21540-76 Стр. 3

Таблица 1
мм

'"
D для рядов

:1:

Обози ачение '"
I I 3

Конус
" d L 1 1, 1, 1,зен керов '" Морзе

"" I 2
t::

2320-2431 12 - - 11
182 101

2320-2432 - 13 - 12- -- -- --
2320-2433 14 - - 13 189 108 75 1

-- - -- -- -- -- 15
2320-2434 - 15 - 14 212 114- --
?320-2435 16 - - 15 218 120- -- --
2320-2436 - 17 - 16 223 125- -
2320·2437 18 - - 228 130

17 -- --
2320-243Н - 19 - 2:33 1:35- -- 90 - 2
2320-2439 20 - - 19 238 140 17
2320·2441 - 21 - 20 243 145--
2321)-2442 22 - - 21 248 150- -- --
2320-2443 - 24 -

281 160 -
2320-2444 25 - - 23- -- --
2З20-2445 - 26 - 286 165 112 З
2320·2446 - 27 -- -- 291 170
2;:;20·2447 28 27
2320-2448 - ЗО - 29 296 175 --- .-- --
2320-2449 З2 - - 334 185- -- --
2320.2451 - 34 - 19- 339 190
2320-2452 - - 35 30,5 136- -- -- -- -- --
2320-2453 З6 - - 344 195-- -- -- --
2320-2454 - 38 - 130,5- -- 349 200 -- 4
2З20-2455 40 39
2320-2456 - 42 - 41 354 205-- -- --
2320-2457 45 - - 44 359 210 140- -- -- -- -- -- --
2320-2458 - 48 - 47-- 369 220 -
2320-2459 50 49 24
При м е Ч а н и е. Зенкеры диаметрами ПО I-M)' ряду являются предпоч-

тительными для применения.
При м е р у с л о в н о г О О ,6о з н а ч е н И я зенкера типа 1

лиаметром D=21 мм, NQ 1:
Зенкер 2320-2441 1 ГОСТ 21540-76

2-14i 5



Стр. 4 rocr 21540-76

т ил 2

~1
<J1:JO

Черт. Z

* Размеры для справок.
М'М Таблица 2

D ДЛЯ рядов

Обозначение Прнменя-
,. 2 I d L 1 1,зенкеров емость 1 3

2320-2471 32 - -
2320-2472 - ---з:г - 16 50
2320-2473 -- -- 35
2320-2474 36 -- -- ]4- -
2320-2475 з8 -- 20- -
2320-2476 ----щ- -- -- ]9 56- -
2320-247Т 42 --- -

232·0-2478 45 -- -
2320-2479 - "48 - 22 63 ]6
2320-248] 50 -- -- ---- -
2320-2482 -- --ш- --- -
2320-2483 55 -- --- --
2320-2484 -- sв- 27 7] ]8- -

2320-2485 60 -- -- 25- -
2320-2486 -- -- 62- -
2320-2487 53 -- 32 80 20- -
2320-2488 ---т- -- --- -
2320-2489 -- -- 72- -
2320-2491 - 75 - 40 90 22 32
2320-2492 80 -- --- -
При М е ч а н lJ1 е. Зенкеры диеметрами по I-MY РЯДУ являются предпочти-

тельными для шрименения.
6



гос1 21540-76 Стр. 5

Пр онм е р у с л о в Н о г о 0,6 о з Н а ч е н И я зенкера типа 2
диаметром D = 40 'мм, N!! 1:

Зенкер 2320-2476 1ГОСТ 21540-76

4. Размеры конусов Морзе - по ГОСТ 25557-82.
5. Центровые отверстия - формы В ПО ГОСТ 14034-74.
Допускается для центровых отверстий форма R.
6. Шпоночные пазы - по ГОСТ 9472-83.
7. Пластины - формы 25 по г,ост 25424-82.
3-7. (Измененная редакция, Изм. :,N2 1).
8. Элементы конструкции, геометричеокие параметры режущей

части и профили канавочных фрез указаны в рекомендуемом при-
ложении 1.

9. Схема установки фрез для фрезерования ВИНТО'выхканавок
указана в справочном приложении 2.

10. Технические требования ->ПО' ГОСТ 21542-76.

2* 7



Стр. 6 ГОСТ ,2f5.40-76

ПРИЛОЖЕННЕ I
Рекомендуем.е

311ЕМЕНТЫ КОНСТРУIЩИИ, rЕОМЕТРИЧЕСКМЕ ПАРАМЕ1РЫ
РЕЖУЩЕЯ ЧАСТИ ЗЕНКЕРОВ И ПРОФИnЬ ФРЕЗ

ДЯSl 06РА60ТКИ ВИНТОВЫХ КАНАВОК

1.1. Элементы конструкции и геометрические параметры зенкеров типа
указаны на черт. 1 н в табл. 1 и 2, типв 2 - на черт. 2 'И в табл. 3 111 4.

Т нп 1

1

А-А

8

В-В

па цuлцнiJРJJ

Черт.
Таблица

Предел прочн~стн обрабаты- I 1=«ваемого мате-риала ан, МПа

550-600 [~
1000 5"



гост 2tS40-76 Стр. 7

Таблица 2

мм

D d, I с, 1 1, t Номер пластины пот ГОСТ 25424-82

12 6,0
13 6,5--
14 7,0

25110-- 1,2
15 7.5 2,5 1.8-- 0,4 0,5 0.5
16 8,0--
17 8,5 --
18 9.0 -- -_
19 9,5----
20 10,0-- 1,4 25130
21 10.5-- --
22 11,0-- 3,2 2.5
24 12,0 0,5 0.6 0.6---- --
25 12.5
26 13.0-- --
27 13.5 -- --
28 14.0-- 3.7зо 15,0-- -- --
32 16,0 0.7-- --
34 17.0-- -- 1.6 25150
з5 17,5--
з6 18,0 3.0 0.6 0,7----
38 19,0 3.9-
40 20.0--
42 21,0 0.8--
45 22,5
48 24,0-- -- --
50 25,0 4,5 3,5 2.0 0.7 0,8· 25170



Стр. 8 ГОСТ 21540-76

Тип 2

т
т-- -,-
I
I

I~I
)LJ =----- I_L_ \."-.)

\l_ 1

А-А

Б-Б В-В

Черт. 2

Таблица3

Предел прочностн обрабаты-
ваемого материала ав• МПа I i ="

550--600 I 80
1000 50

10



ГОСТ 21540-76 Стр. 9

Таблица 4
Размеры в мм

D 11 j е Номер пластины по
ГОСТ 25424-82

32

I 5,0--
34-- 450 900
35--
36-- --
38 .3,0 3,9 0,6 0,7 1,6 25150
--
40 5,5--
42-- --
45 6,0
-- 1000
48 -- 6,5-- -- -- --
50-- --
52--
55 7,5
-- 400 --
58-- -- 2,0 25170
60 3,5 4,5-- 8,0
62 0,7 0,8 --
63 8,5-- 1050
70-- -- --
72 -- --
75 9,0 2,6 25190

4,5 5,5
80

(Измененная редакция, Изм. .Nit 1).
1.2. Зенкеры промежуточных размеров изготавливаются по размерам зен-

керов ближайшего большего диаметра.
1'.3. Выступанне твераосплавной пластины должно быть:
по передней поверхности не менее 0,6-0,7 мм, по задней поверхности -

на 0,8 мм относительно корпуса.
1.4. Размеры профиля фрезы для обработки винтовых канавок трехзубых

зенкеров указаны на черт. 3 и в табл, 5.

1 1



Стр. 10 ГОСТ 21540-76

в

Черт. 3

Таблица 5
мм

Дllамето
зенкеDОВ D в ь r "

От 12 до 16 8,2 1,6 1,9 1,9 6.15

Св, 16 до 20 10,2 2,0 2,4 2,4 7,5

Св, 20 до 25 13,0 2,5 3.0 3,0 9,5

Св, 25 до 32 16.5 3,2 3,9 3.9 12.5

Св, 32 до 40 20,5 4,0 4,8 4,8 15,5

Св. 40 до 50 26,0 5,0 6,0 6,0 19,0

12
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rOCT 21540-76 Стр. 11

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Справочное

СХЕМА УСТАНОВКИ ФРЕЗ ПРН ФРЕЗЕРОВАН""
ВИНТОВЫХ КАНАВОК ЗЕНКЕРОВ

а*

..,
Диаметр Диаметр I Х.зенкера D и фрезы Dф

от 12 до 16 0,6

Св. 16 до 20 80 0,7

Св. 20 до 25 0,9

ОВ.,25 до32 100 1,0•Св, 32 до 40
125

1,4

Св . .юдо 50 1,7

а=
Dф+О,5Dи

2

...
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