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УДК 611.991-119.3131083.14'

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ С О ЮЗА С С Р

ПАТРОНЬ' ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ НА гокьвных СТАНКАХ
КОНСТРУКЦ"Я и размеры

Спцскв for всгем сuttiпg оп lathes. Design and dimепsiопs

Группа Г17

ГОСТ
21938-76

Взамен
МН 1513-61, МН 1508-61

8 част" колец с D>ЭО мм

Постановленнем rocYAapC:T.eHHQro KOII\"TeTёI стандаРТ08 С08ета М"нистров СССР ОТ 18 нtoня 1976 r. H~ 1475 срок ден-
СТ8НЯ устаН08nе"

Нес06лtoденне стандарта пресnедуется по закону

с 01.01.1978 r.
до 01.01.1983 r.

1. КОНСТРУКЦИЯ И размеры патронов должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.
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l-ХDОСТОВИ,К; 2-корпус; 3-гайка; 4--<:ухарь; 5-шпонка; б-ручка; 7--эксцентрик; 8'-ВНIIТ; 9-упор; lO-пружина; ll-пробка;
J2-кольцо; 13-вннт по ГОСТ 1476-75: Н-гайка по ГОСТ 5927-70; 15-шаi\ба по ГОСТ 11371-68

Издан"е Офнциаnьное

*
ПерепеЧ.аrка воспрещена
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Стр. 2 ГОСТ21938-76

мм

в,
1, ДJlина060З83 чение Применяв- Конус d (вред. откл.

l (прея, откя. нарезаемой. (пред. ОТКJI.
ПО~)

D Lпатронз МОСТЬ Морзе
по А.! ±О,I) резьбы

Ш.

6161·0101 3
5.5 225

14 6,2 4538
6161·0102 35 245

4
6161·0103

65
270

18 8,2 6045
6161-0104 5 40

290
6161.0105 4 35

75 22 10,0 80- 55
6161·0106 5

320
6161-0107 4 40

25 11,5 11065 SO
6161-0108 5 350

При м е р у с л о в н о г О О б о з н а ч е н и я патрона размером d=38 мм и конусом Морзе 3:
Патрон 6161-0101 ГОСТ 21938-76

2. Конструкция и размеры деталей патронов указаны в рекомендуемом приложении.
3. Радиальное биение цилиндрической поверхности хвостовика, сопрягаемой с корпусом, относи-

тельно оси конуса Морзе и радиальное биение поверхности отверстия под плашку относительно оси
отверстия корпуса под хвостовик - по IV степени точности ГОСТ 10356-63.

4. Торцовое биение опорной плоскости отверстия под плашку относительно оси отверстия кор-
пуса под хвостовик-по УIII степени точности ГОСТ 10356--63.

5. Маркировать: обозначение патрона и товарный знак предприятия-изготовителя.

6



ГОСТ 21938-76 Стр. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕТАЛЕЙ ПАТРОН,ОВ

1. Хвостовик (черт. 1, табл. 1)

б

----~ RS

RЗ

12

L~-----

А-А

Черт.

мм

RZ~ (v)

Я2

б-б
J]

h. ----i--_ -_ I ~

".0,

[.Конус Морзе I D d hL 1,
-

з 185 72 55
46 205 35 25 36 23 20 11,5 30

4
227

5 55 247 40 30 45
87 70 27 24 14,0 35

4 46 24с2 35 25 36 23 20 11.5 30
5 272

107 90

4 55 270 40 30 45 27 24 I 14,0 35
5 300

137 120



Стр. 4 ГОСТ21938-16

1.1. Материал - сталь марки 40Х по гост 4543-71 или сталь марки 45 по гост 1050-74. .
1.2. Конусы Морзе-по гост 2847-67. Степень точности конусов Морзе-АТ7 по гост 2848-75.
1.3. Твердость - HRC 40 .... 45.
1.4. Фаска под резьбу - по ГОСТ 10549-63.
1.5. Канавка для выхода шлифовального круга - по ГОСТ 8820-69.
1.6. Неукаэанные предельные отклонения размеров: отверстий - по А7• валов - по В7• остальных - по СМт•
1.7. Покрытие - Хим. окс. прм. (обозначение покрытия - по гост 9791-68).
1.8. Резьба - по гост 9150-59. Поле допуска резьбы - 7Н по гост 16093-70.

2. Корпус (черт. 2, табл. 2)

I1mо//щ//ш; I RZ:{! (v)

В-В
L '1По ,fl0/lUpotl0lr7b

ясаогквнас .1

яслопнвние 2

Черт. 2

h



гост 11938-76 Стр. 5

Таблица 2
мм

Исполнение I 4 4, I 4. I г, I в, I h I L 1 I 1, I 1, I l, I 1. l. 1. п

1 38 50 28 35 46 112 90 61 65 67 80 90 5-- --
2 - М6 100 - -

45 -- -- 130 76 80 82 95 -- 6
1 55 35 40 51 102 105-- -- -- ---- -- -- -- ---- -- --

55
50

45
35 46 115

102 8-- 155 96 1003 М8 117 - - 40
55 -- 40 51 ---- -- -- -- ~

65 55 187 140 126 130 132 11

2.1. Материал - сталь марки 40Х по ГОСТ 4543-71 или сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
2.2. Твердость - HRC 40 ... 45.
2.3. Резьба - по ГОСТ 9150-59. Поле допуска резьбы -7Н по ГОСТ 16093-70.
2.4. Фаски под резьбу - по ГОСТ 10549-63.
2.5. Канавка для выхода шлифовального круга - по ГОСТ 8820-69.
2.6. Штрихи и цифры гравировать: шрифт ПО-3 по ГОСТ 2930-62; штрихи глубиной и шириной 0,15 мм.
2.7. Цифры следует располагать так, чтобы середина их совпадала с соответствующим штрихом.
2.8. Штрихи и цифры должны быть черного цвета.
2.9. Неукааанные предельные отклонения размеров: отверстий - по А7, валов - по В7, остальных - по СМ7•

2.10. Покрытие - Хим. окс. прм (обозначение покрытия - по ГОСТ 9791-68).

3. Гайка (черт. 3)

J'oo

14("

16

Черт. 3

3.1. Материал - сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
3.2. Твердость - HRC 35 ... 40.
3.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов - по В1, остальных - по СМ7•
3.4. Покрытие - Хим.Оке. прм. (обозначение покрытия - по ГОСТ 9791-68).

t 3ак. 1299 9



Стр. 6 'ОС:Т11938-7'

4. Сухарь (черт. 4)

RZ~ (v)

I

-$-
о 12

15

Черт. 4

,4.1. Материал - СТаЛЬ марки YIOA по ГОСТ 1435-74.
4.2. Твердость - HRC 45 . . . 50.
4.3. Неуказанные предельные отклонеиия размеров: отверстий - по А7• валов - по 87. остальных - по СМ7.

4.4. Покрытие - Хим. оке. прм. (обозначение покрытия - по ГОСТ 9791-68).

5. Шпонка (черт. 5)

.., ~
~ 1,2.5; ><. I

00
~

~-- t--~ ------

~21
,fzs

1""-5

26

о

RZ.fJ (1./)

Черт. 5

5.1. Материал -сталь -марки УI0А по ГОСТ 1435-74.
5.2. Твердость ~ HRC 45 . . . 50.
5.3. Неукаванные предельные отклонения размеров: валов - по 87. остальных - по СМ7•

10



ГОСТ 11938-76 Ctp. 7

6. Ручка (черт. 6 и табл. 3)

115'------- ..----------~;~;~;~~u~~~-·

г-, , ., .. :.

·i: А-АI YJ 16 U_J l_ . - По контуру т 8 б 3

A.L H'rtТ- ~I -- lA m~ '.. л и ц а

~1 I "с:!.
Ф /ОХ3 I I (_. ,,1 J ~ .38. 52

47· бl

Черт. 6

6.1. МатеРИ8Л- сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
6.2. Проточка и фаска под резьбу - по ГОСТ 10$49-63.
6.3. Неукаэанные предельные отклонения размеров: валов-- ПО 87, остальных - по СМ'т.

7. Эксцентри.к (черт. 7)

RZf! (У)

2.О

ПО KOHm!j!l!/

-

Кl'
Черт. 7

7.1. Материал - сталь марки 40Х по ГОСТ 4543-71.
7.2. Твердость - HRC 40 ... 45.
7.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов - по 87, остальных - по СМ,.

2· 11



Стр. -8 ГОС:Т 21938-16

8. Винт (черт. 8. табл. 4)

RZ!!y (v)
Таблица 4

ММ

ь I h

1 сd L (Пред. откя.
+0,25)

М6 14; 161 1,0 . t 2,0 2,5 1,0:

М8 16; 20 I 1,2 I 2,5 3,0 1,5.

.:': Черт. 8

8,:1;Материад-сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
8.2. Твердость - HRC 35 . . . 40.

--·кз. Резьба ~по- ГОСТ· 9150-59. Поле допуска резьбы - 8 g по ГОСТ 16093-70.
8.4. Неуказавные предельные отклонения размеров: валов - по В7, остальных - по СМ7•

8.5. Покрытие-е-Хим.Окспрм (обозначение покрытия-по ГОСТ 9791-68).

9. Упор (черт. 9)

По контур!!

J·I 1 2

22
7

Черт. 9

9.1. Материал - сталь марки УlOА по ГОСТ 1435-74.
9.2. Твердость - HRC 45 ... 50.
9.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов - по В7, остальных - по СМ7



10. Пружина (черт. 10)

.q' (v)

39, 2/1 (lf.кгс)

б

10
12* I

о,17miп

'" Размеры для справок.
Черт. 10

10.1. Модуль сдвига 0=78 ГПа (8000 кгс/мм").
10.2. Модуль упругости Е=207 ГПа (21093 кгс)мм2).

10.3. Напряжение касательное при кручении 't'з=221 МПа (22,5 KГCjlыM2).
10.4. Напряжение касательное при изгибе О'з=101 МПа (10,3 кгс/мм").
10.5. Направление навивки пруживы - правое.

проволока II-1 ГОСТ 9389-75
10.6. Материал-

сталь марки 65Г ГОСТ 10~0--74
10.7. Полное число витков -- 6.
10.8. Рабочее число витков - 5.
10.9. Длина раэверяутой проволоки - 125 мм.
10.10. Технические требования - по ГОСТ 16118-70.

11. Пробка (черт. 11)

RZ(!J (V)

Черт. ,1~

rOCT 11938-76 Стр. 9



<!тр. 10 ГОСТ· 21938.....;..,76

11.1. Материал-сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
11.2. Твердость - HRC 35 ... 40.
11.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий - по А7, валов - по В7, остальных-по СМ7•
11.4. Покрытие - Хим. Оке. прм. (обозначение покрытия - по ГОСТ 9791-68).

12. Кольцо
(черт. 12, табл. 5)

Таблица 5
мм

D
(пред. откл. по Х.) I (пред. .: по А,) I s

(пред. откл. по С.)

s

38 20 2,0
45 24 2,0; 4,0

55 эо 3,0; 5,0
65 40 3,5; 5,5

Черт. 12

12.1. Материал - сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
12.2. Твердость - HRC 35 _ .. 40.
12.3. Покрытие - Хим.Оке. прм. (обозначение покрытия - ПО ГОСТ 9791-68).


