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Н.соС5n10денме стандарта преспедуете. по 31КОНУ

Настоящий стандарт распрострпннстся на ключи трсшоточные,
ключи с нрисослинптольнымп книлр атами, сменныс головки И при-
полные части К ключам, п.иотов.тягмыс ллн нужд народиого хо-
зяйсгна 11 для экспорта.

Сгандарт полностыо соогисгствует СТ СЭВ 602-·-77.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕ60ВАН"11

1,1. Ключи торцовые пем схаиизированиые н приводные части
лолжиы изготовляться п соотвгтсгвии С требованиями настоящего
стаила рта 11 гост 25(ЮО·f\:~-. гост 25604·83, ГОСТ 22402-77
110 рабочим чсртсжвм, утвсржлспным в установлепном порядке.

1,2, Материалы 11 твсрдостъ ключей Н приводных частей дол-
жны соогвстствовать указанным D табл. 1.
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Стр. 2 ГОСТ 25605-83

Гв б л я ц а 1

Наименование к.1ЮЧСЙ и при- I Марка стал" Твердость, 11RСэВОДНЫХ частей

1. Сменные головки, -. трещоточные 40ХФА 46.5 ••• 51,5
К.1ЮЧИ, К.1ЮЧИ С присоединительными
квадратами типов А, Б и В исполне-

40Хния 2, удлинители, шарниры, вставки
по ГОСТ 4543-71 41,5 ••• 46,5

'2'. К.1ЮЧIf С присоединительными 45 36,5 ••• 46,5квадратами типа В, исполнсния 1, по ГОСТ 105()-74
коловороты

3', Пруживы 45Г
по ГОСТ 14959-79

4. Остальные детали, кроме рукам· Сталь по -ток ключей с присоединительными ГОСТ 1050-74
квадратами, типа В, исполнений 1
и 2

При м е ч а н и е. допускается применять сталь других марок с исханиче-
скими свойствами в термообработапном состоянии не 1111же, чем у марок, укв-
занных в табл. 1.

1.3. Прочность ключей н приводных частей к IIIIM определяется
нспытагсльнымп КРУТЯЩIIМИ моментами, привсдснными в табл, 2.

1.4. Ключи со сменных головок и приводных частей с присое-
динительными элементами должны сниматься усилием руки без
ударов или применения дополнительных устройств. При этом вели-
чина усилия должна быть не менее указанной в табл. 3.

1.5. Разностенносгь на длине шестигранных и квадратных от-
веретий не должна превышать для размеров зева, мм:

до 14 мм 0,4
от 15 до 32 мм . . . . . . .. 0,5
св. 32. 0,6
1.6. Допуск соосности зевов наружных присоедииительных

квадратов 11 шестигранников относительно наружных диаметров
головок ключей, сменных головок и приводных частей Л0 размера
зева, равном 36 мм - 0,8 мм, св: 36 мм - 1 мм.

1.7. Рабочий торец толкателя сменных головок должен высту-
пать за грань квадратного присоединительного отверстия "е ме-
нее чем на 1 мм при установке толкателя в крайнее исрсднсс 110-
ложсине (о направлении к оси головки) 11 утаиливаты-я 11 отпор-
стпс толкателя 110 отношению К указанной грани не мопсе :l ММ.
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Таблица 2

JlЗJlменьшнЯ: испыгателыи.п! КРУТЯЩНЙ момент. Н· м (КГС, "'1) ..1.18

f
размера егорсны прнсt:-.:.з.нните.1ЬНОГОквадрата. мм

Наименованне ключей н Размеры
ПРН80ДНЫХ часген к ННМ ТИII ~ зева, ММ I.Е в.з 10 12.5 ~ 25

1 24(2.4) 82(8.2) 'l70('Z1) 930(93) -А
Трещоточные ключи 2 -- -- 48( ~.8) 165(16.5) 390(39) 1330(133) 2210(221)

Б -
К.1ЮЧИ С присоедини- А 48( 4.8) 165(16.5) 3!Ю(З9) - --- -

те.1ЬНЫ~И квадрагами Б 48(-1.8) 165(16.5) З9U(З9) 1330(133) 3160(316)---- -
1 10( г.о) эзгз. 3) - - -в --
2 48(4.8) 165(16.5) 390(39) - ---

Сменные головки 3.2 7.08(0.7)

4 1O.4( 1.04)

5 15.1(1,51 ) -
5.5 17.8( 1.78)

-
6 20.6(2.06)

- - 7 26,8(2, БR) ·:1,:?(1.121 - -,
R зз.егз.э» 1;-; •. )( I,5.'i)

9 41.1( J. 11) 59.9(.'),99)

10 49.1(4.91 ) 76.7(7.67) 147(14.7)

I1 57.8(5.78) 9б.0(9,6) 178(17,8)

.

'"'1
Оn........•о...
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11роаолжение табл. 2
'... IIRнменыuнl! игпыгательный КРУТЯllllln момент, Н, м (кге' rи) для'"'" ралмера стороны пписослиин гсаьного нвпдрагп. мм

I(dИ\f('tЮПolIIlIС ключей Н " P<IIMC'{H>lТип :::
приаодн Ы~ частей к ним ~ зева, мм Iс: 6,3 10 12,5 20 25"::

Сменные головки 12 67.0(6.7) 1I8( 11.8) 212(21.2)
13

68,6(6,86)
141(14.1 ) 249(24.9)

14 169(16.9) 288(28.8) •
15 198(19.8) 331(33,1)
16 371(37.7) -
17 425(42.5)

.' 18 471(47.7)
19 225(22,5) 531(53,1)
20- - -21
22 -
23 569(56,9)

24 5б9{56,9)
25 583(58.3)
26 - 624(62.4)
'л 665(66.5)
28 707(70,7)

()...
'р
......,
о
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'"~
'"I
С



Продолжение таП.1 ?

~ Наименьший испытательный крутяшин момент. Н· '1 (кгс· м) .1.1Я

Наименование к.1ючеА и Р:! ;'I('Pbl
размера стороны присоединигсльного квадрата. ММ

приводных частей к ния ТИП ~ 1C8J. ~O4

I I I~ в.з 10 12,5 20 25

Сменные головка 30 795(79,5)

32 8'88(88,8) -
зб 1084(108,4)

569(56,9)
41 1353(135,3)

46 2143(214,3)
1569(156,9)

50 2329(232.9)- -
55 - - 2562(256,2)

60 • 2798(279,11)

65 3028(302,8)- -
70 3261(326.1)

75

80
3494(349.4)

----
BcTJBl\1I - - - 48(4,8) 165(16,5) :390(39.0) 1330(13..1) 2'210(221)

:"~1:-:ичи:'. ли - - - 48(4,8) IG,'i( It;.;)) 1 ~~~)(\('Iq) 1~:Ю( 1;\;\) :1160P\(j)-- I

Шарниры - - - 31(3,4) 11б( 11 •(j) :г70(27) 9:10(93) ---
Коловороты К смен- - - - 24(2,4) 48(4,8) 70(7) - -

НЫIf ГО.10вка ..

...оn......
'"о-о
'"I•'"n..
l'
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.стр. 6 rOCT 2SIOS-lJ·

10

9(0,9)

f'азмер стороны присоедннн-
теnьното квадрата, .... :VCH.IIIIC. 1-1 (ктс), н" ..ен"

, б,З

15(1,5)

12,5 25(2,5)

20
45(4,5)

25

Пр к м е чан И е, В веанчину УСИЛНII масса СIIИМI'
емоН части не вхсднт.

1.8. Преде ..льные отклонения размеров не ДОЛЖНЫ превышать:
наружных и внутренних прнсоединительных квадратов - по

{'ОСТ 24372-80;
шестигранных зевов - по ГОСТ 2838-80;
размеров ПОД ключ наружных шсстигранннков - по Ы2.
1.9. Пара метры шероховатости поверхностей ключей, сменных

головок 11приводных частей к ключам по ГОСТ 2789-13 ДОЛЖНЫ
.быть не более следующих величин, мкм:

Наружные цилиндрические поверхности неступенча-
гых ГО.1Овок и большего диаметра ступенчатых головок,

-опорные поверхности трещоточных ключей под хромо-
вые покрытия:

исполнение 1
исполнение 2
под другие покрыгия:
исполненне 1. Ra~2,5
IfсполнеНllе 2 . . . . . . . . . . Rz~40
Поверхности стержней ключей, коловорота, удлини-

теля 11контура рукоятки трещоточного ключа под хро-
мовые покрытпя:

исполнение 1
IIсполнеНllе 2
ПОД другие покрытия:
IIСПОЛllение 1 . . . . . . . . • . Rz~20
IIСПОЛllение 2 . . . . . . . . . . Rz~20
Наружные поверхности присоедииительных квадра-

тов Rz~20
Остальные поверхности . . . . . . . Rz~ 40

Параметры шероховатости по исполнению 1 вреднааначены
для ключей, аттестованных на государственный З"8К качества.

42
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rOCT J5605-1J С'р. 7

t.IO. На поверхностях ключсй. сменных головок 11 приводных
частей к ключам не допускаются раковины, расслоеивя. трещины,
закаты, за ковы, волосовины. плены, следы корроэии и заусенцы,

На поверхностях, не подвергаемых механической обработке,
допускаются местные дефекты горячей и холодной обработки, не
снижающие прочноств н не ухудшающие внешний ВIIД изделий.

1.11. Ключи, сменные головки и приводные части к ключам
должны иметь одно иэ защитно-декоративных покрытий, указан-
ных в табл, 4.

ТаБЛ8ца 4

rllYlllla УС.llОDиА ,
._

ОБOlI''''"lIt "О~1<~"Jlt"1':III"" ПО ЗII'ЩIТlln JI"КЩН' I/РIIЬ/j! П()КРI~tи~ ГОСТ 9,~a:;гос 9.:J03-84 ,
~=.~.:;_-::;:-

I Окиснос С промаг.пшанием Хим. Оке. "рм.
Фосфа1110С с иромас.пшанием Хия. Фос. прв,
Хромовоэ ТО.l11111 IIoii 9 мкм Х9

2-4 Хромовое HJ:lI'llll:oii 1 МКМ С под-
слоем 11 11ке.тя го.тщиной 12 мкм Нl2.XI

Цинковое то.тшппой 15 1\1 КМ. яро-
иатированное Цl5.xp.

5-8 Хромопое то.пцпной 1 МЮI С под-
слоем никеля. ианссеипого Э.~еК1РО.,Н'
тнческим способом, толщиной 14 мкм
н никеля. ианссоиного ТСМ же свосо-
бом. толшниой 7 МКМ (для тропнче-
гкого к.тнматп] 1114.Н7.ХI

Кпнм невое голшиной 21 икм, хро-
"'3 Т" 1'011;11111,1(' ('1.'111 морской атмосфс-
РЫ) Кд.21.хр.

111' 11М о '111 111111:

1, ltollycl\:II'1CI IIpiIМl'IIIIТI, :\1')'1'111' \1,'1<1:1'111':(,\,;\11(' 11 иемегаланческне покры-
ТIIЯ ПО "ОСТ ~1.3о:1-·-IЧ, I'<,)<:Т !I,.;Pti 1',-" I'()СТ 9,\1:12-77. 110 эащитно-декора-
тивпым свойствам 111.' уступающие указппннм В та6л. 5,

2. Клю-ш, смсиннс головки 11 прииолиыс части к к.тючам, шготовляевые дли
пролажи через розничную ТОРГОВУЮ еС1Ь. аттестованные на государственный
311:11; 1«1'11'('1[1:1, )i[1.'IЖIII~ иметь 3i1I1\If-rltО·.1.'1<°Р:1ТlllIl1i,IС покрытия, "е ниже 2f''''1I 111,1 УС:Юllllii :-JI\('II.IIУlllIЩIlИ по Н)ГI !I :ЮЗ--/Ч.

1.12. Покр ....тин ДОЛЖНЫ соотвегствовать ГОСТ 9.301-78 и
"ОСТ 9,O:J2-79.

1.1а. Впсшпий ВIIД ключей, смснных головок 11 приводных час-
Tt'ii к ключам для экспорта должен соответствовать образцу-эта.
ЛОIIУ, соглвсованному с внешнеторговой органиэапиой.
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Стр. 8 rOCT 2560'_81

2. ПРАВИЛА П'"ЕМКИ

2.1. Д,,1Я проверки соответствия ключей, сменных головок н
приводных частей к ключам требованням настоящего стандарта
предприятве-иагоговнтель должно проводить приемочный контроль
If периодические НСПW8НИЯ.

2.2. Приемочный контроль должен провояитъся выборочно В
объеме, указанном в табл. 5.

Т а б я в а а 5

Об"е1il П8Р1IIII. шг,

O(\',~M IIСПIН8ииА при провсркс Tpc(\ooallllll

ПП, \,2. 1.3 ПII, J,kl,12

до 50·
Св. 50 .'10 150
:. 150 » .500
,. 500 :. 1500
:. 1500 ,,5000
,. 5000

2 UlТ.
5 ШТ.
5 IIIТ.
7 UlТ.
7 ШТ.

10 шт,

~%, Н() не мснсс 4 1111.
6%, 11О не мепсс 6 1111,
4%. 110 111.' менее 12 ЮТ.
2%. но не менее 20 IIIТ.

1%. 110 не менее 32 111Т,
0.,')%, 110 не мснее 50 IIIf.

Партия должна состоять из ключей, сменных головок 11 пр"-
водных частей к ключам одного типоразмера, изготовленных 113
одних IJ тех же материалов по одному технологическому процсссу
11 одновременно предъявленных к приемке по одному документу.

Реэультагы выборочной проверки распростраияются "а всю
партию.

2.3. Периодические испытания проводятся не реже двух раз
в гол не менее чем на 10 ключах, сменных головках 11 приводных
частях к ключам.

2.4. При периодических испытаниях должны проворяться все
параметры и характеристики, установлснные настоящим стандар-
том.

2.5. При неудсвяегворигсяьных рсзультатах испытаний хотя бы
ПО одному IIЗ показагелсй. ПРОВОДЯТ повторные нспытпния на уд-
военном количестве ключей. сменных головок JI приводных частей
к ключам из той же партии.

Результаты повторных испытаний являются окончательными.

з, МЕТОДЫ НСПЫТАНИА

3.1. Д.1Я КОНТРОЛЯ линейиых размеров должны примеияться
YHHBepca.1bllble средства измерения. .

3.2. Твердость ключей, сменных головок и вриводных 118СТСЙ К
~ ключам определяюз по ГОСТ 9013-59.
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rOCTJJ60J-IJ Стр. ,

:J.:J. Шероховатость поверхностей ключей, сменных головок И
приводных частей к ключам проверяют сравнением с образцами
шероховатости IIЛИ профилометрами (профияографами).

3.4. Прочность ключей, сменных головок и приводных частей к
ключам проверяют на испытагельном стенде.

Во время испытания крутящий момент должен плавно возрас-
тать ДО величин, указанных в табл. 2. Ключи, сменные головки и
прпволпыс части должны выдерживать не менее трех испытаний.

После испытаний не допускаются остаточные деформации клю-
'Icii, смснных головок И приводных частей к ключам, снижающие
11:'<прочность И .TotllIOCTb з~ва. Допускает.ся. КflllЩЗllа ,.стержней
ключеи 11 приполных частои к ключам не (>0.'1(,(, ММ" ,'" " '. ,

:~.5. ВЩ\IIIIfНН ,.,1/1 ;,щ,шmЮ'J1с~ораТ'tВНЫХ ионрытий ПРО""Р"JQТ
1IIIЗУ8,1IЫЮ.

а.6, Проверка толшин 11 пористости гальванических 1l0КРЬПtl"--
по гост 9.:302-79. .

... МАРКИРО8КА, УПАКО8КА, ТРАНСПОРТИРО8АНИЕ и Х'АНЕННЕ

4.1. На ключах, сменных головках и Пр"80ДНЫХ частях к клю-
чам Д(),IJЖIIЫ быть четко нанесены:

товарный знак прсдприягия-изготовителя:
ра:щср зева IIJIII размор «пол КЛЮЧ»;
(':101\0 ехромовпиа лш;» 11:111 чаРI\Н стали 40ХФ.\ на излелиях из

ХРЩ·fOIН]JJ;JДJI('lюiiстали:
ш-на (лля ключей 11 приводных частей, изготовяснных для про-

Jt;liI\/I '1(.'(1(':1 розничную торговую сеть россыпью};
l·о('у;taРСТII(.'IIIIЫЙ Зннк качества (для ключей 11 приводных час-

Teii. 11(':1.'IIIЗУt'мЫХ '1('1'('] рознич 11У 10 торговую сеть россыпью).
111'11 комилектанип 11 /IМ;О!> 1.1 11('11<1 " Знак качества на каждом

IIЭ.'Н'ЛII/I /1(' ""'IOCIITCI1,

MapI\IIpOIIKa KJIIOllt'ii. смспиых головок и приводиых частей к
ключам лля экспорта ".-'" соогвстствин С требованиями заказа-
наряла внсшнеторговой оргапизппии.

4.2. Упаковка, тrаНСПОРПlронаllliе " хранение - по ГОСТ
28:~8-80.

5. ТРЕ608АНИЯ IiЕЗОПАСНОСТИ

;',1. BIIYTPt'IIIIIIt' рабочпс поисрхпости ключей, сменных головок
11 ириволиых частей к ключам лолжяы быть чистыми для яредот-
НР;JJlН'IIШJ СРЫ'НОII 1) прочессс ЭI(СllлуаТ81{1Il1.

Г>.2; При эксплуатации ключей, CMCJllIblX головок 11 приволныв
'1a<'Tl'iI к KJ1I()'HIM не лопускагтся пользоваться дополшггеаьнымв
1н.J'I:JI·HMIIдля увсличения успяин эатяжки.
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Стр. 10 roc, 25605-83

6. rАРАНtИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие ключей,
сменных головок и приводных частей к ключам требованиям на-
стоящего стандарта при соблюдении условий эксплуатации и хра-
нения, установленныв настоящим стандартом.

6.2. Гарантийный 'срок эксплуатации - 12 иес. со дня прода-
жн через розничную торговую сеть, а дли ,внерыночного потребле-
ния - с момента получении потребитеnем.

"
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Группа Г24

Изменение ом 1 'гост 25605-83 Ключи гаечные торцовые немеханизирован-
ные н прнводные части. Общие технические УСЛОВИJl '

Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета
СССР по управяению качеством продукции и ствнвартам от 17.12.90 ом 3160

Дата введенвя ~

На обложке и первой странице под обоенаяением crrаillдiЗрта ИСКЛЮlЧiиrrь
обозначение: (СТ СЭВ 602-77); указать обозначение: (ИСО 3315-88, ИСО
3316-88). '

Наименоеанне О11анщарТ13.Замевить слова: сприводные» на сприводные и
соединитеаьныеэ.

Вводную часть изложить в новой редакции: «Настоящий стандарт распро-
страняется на' торцовые гаечные ключи, приводные и соединительные части к
ключам, изготовляемым для нужд народного хозяйства и экспорта.

Стандарт не распространяется на ключи, приводные и соединительные ча-
сти к ним, изготовляемые из материалов, предназначенных для работы во
взрывоопасных условиях.

Требования стандарта в части разд. 1, 3, 4 и 5 являются обяэателыными,
другие требования настоящего стандарта являются рекомендуемыми».

( J/ родолжение СМ. С. 86)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 2560б-83)
Пункты 1.1, 1.2 изложить в новой редакции: «1.1. 'Ключи, приводные и со-

единительные части к ним должны изготовляться в соответствии с требования-
ми настоящего стандарта, ГОСТ 25600-83-ГОСТ 25604-83, ГОСТ 22402-77 по-
технической документации, а для продажи через торговую сеть - и по образ-
цам, утвержденным в установленном порядке.

1.2. Ключи, приводные и соединительные части к ним должны изготов-
ляться:

для тяжелых условий эксплуатации - из высоколегированных сталей;
для нормальных условий эксплуатации - из материалов, указанных а

табл. 1.
Таблица

Наименование ключей вриводных и соекнии-
т ельиых частей Марка стали Твердость НRСэ

40ХФА по
ГОСТ 4543-71

46,5 ... 51,5

40Х по
ГОСТ 41543-71

(Продолжение см. с.87)

Рабочие части ключей с присоедини-
тельными квадратами, вставок трещо-
точных ключей, смениых головок, удли-
нителей, коловоротов, шарниров 41,5 ... 46,5
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(Продояжение изменения к гост 25605-83)
При м е ч а н и я:
1.' Ключи, приводные и соединительные части к ним, предназначенные для

'тяжелых условий эксплуатации, изготовляются из высоколегированных сталей
по заказу. потребителя.

2. Допускается для нормальных условий эксплуатации применять сталь
.других марок с физико-механическими свойствами в термообработанном состоя-
нии не ниже, чем у сталей марок, указанных в табл, Гэ.

Пункт 1.3, Первый абзац изложить в новой редакции: «Прочность ключей,
приводных И соединительных частей к ним, предназначенных для тяжелых уело-
ВИЙ эксплуатации, определяется испытательными крутящими моментами, при-
'веденными в табл, 2а и 2б, а для нормальных условий експлуагацииь-.в табл.
2»' '

, дополнить таблицами - 2а, 26:
т а б л и ц а 2а

Конструкция Номинальный Наименьший
Наименование клю-

I I
размер при- испытатель-

чей ЮД ТИП ИСПОЛнение водного вввв- ный крутящнй
ратв, ММ I>Iомент, Н· м

Ключ торцо- ГОСТ Б - 6,3 55
'Вый к сменным 25601-83 10 180
головкам со 12,5 4515
-стержнем для 20 1255
поворота 25 2236

Коловорот к гост - - 6,3 24
-сменным голов- 25602-83 10 79
;иам 1~,5 199

20 549
25 978

Ключ трешо- ГОСТ А - 6,3 62
-ТОЧНЫЙ к смен- 22402-77 10 202
ным головкам ~-~,~ 12,5 512

20 1412
25 2515

>

Ключ трещо- ГОСТ Б - 6,3 &2
-ТОЧНЫЙ с пере- 22402-77 10 202'
нлючагелем 12,5 512

'20 1412
25 2515

Ключ торцо- ГОСТ В 1 6,13 \0
выйк сменным 25601-83 10 34
головкам с ручкой

Ключ торца- гост В 2 6,3 62
вый шарнирный к 256а1-83 10 2()2
сменным голов- 12,5 512
кам

Ключ торцо- ГОСТ А - '6,,3 62
'вый к сменным 25601-83 10 202
гоаовкам с изо- 12,5 512
гнутой ручкой

(Продолжение САС. С. 86)
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(Продолжение изменения к гост 25605-83)
Т а бл и ц а 26

Конструкция Номинальный размер
прwводного квадрата. НаименьшийНаименование при- мм

ВОДНЫХ и соедини- испытатель-
тельных час гей НТД ТИП

ИСПОд· ный крутящип
нение I внутрен- момент, Н'Мнаружный НИЙ

-

Переход ник с 6,3 10 062
наружным н 10 12,5 202
внутренним квад- 12,5 20 512
ратом" - - - 20 25 1412

10 6,3 62
12,5 10 2О2
20 12,5 512
215 20 1412

Удлинитель к ГОСТ А 1 6,3 62
торцовым 25600-83 10 202
ключам 12,5 512

20 1412
25 2516

Переходник ГОСТ А 1 6,3 34
шарнирный 25600-83 10 112

12,5: 284
20 7:84

Переходник - - - 6,3 12
для патронов" 10 40

* Конструкция инструментов указаиа в приложевин.
Таблица 2. Заменить наименование графы:
«Наименоцание ключей и приводных частей к ним» на «Наиме-

нование ключей и приводных И соединительных частей' к ним для нормальных
условий эксплуатации»; головка. Заменить слово: «присоединительного» на «пе-
реходного».

Пункт 1.4 изложить в новой редакции (кроме табл. 3): «1.4_ Ключи долж-
ны сниматься с приводных и соединительных частей без ударов или примене-
НIIЯ дополнительных устройств с усилиями, указанными в табл, 3»;

таблица 3. Головка. Заменить слово: епрнсоединнтельного» на епереходно-
го».

Пункт 1,6 изложить в новой редакции: «1.6. Допуск соосностн сопрягае-
мых приводных и соединительных частей для размера зева :!( 36 мм - 0,8 мм,
а для размера зева > 36 мм - 1 мм»,

Пункт 1.7. Исключить слово: «присоединвтеаъногоэ.
Пункт 1.8, Исключить слово: «присоединительных».
Пункт 1.9. Исключить слова: «сменных головок и»; заменить слова: «при-

водных частей к ключам» на еприводных и соединительных частей к нимв; «На-
ружные поверхности присоединительных квадратов» на «Наружные поверхно-
сти квадратов».

Пункт 1.10 исключить.
Пункт 1.l1 изложить в новой редакции: «1.11. Ключи, приводные и соеди-

нительные части к ключам должны иметь одно из защитно-декоративных покры-
тий, указанных в табл, -4.

(продояжвние см. с. 89)
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(Прсдолжение изменения к ГОСТ 256Q5-83)
Таблица4

Группа ус-
овнй экс плу,

3ащитно-дскоративные покр~тия
Обозначение по Г()СТ

втввви ПО 9,306-85, ГОСТ9,032-74
ГОСТ

9,303-84

Хромовое толщиной 9 мкм Х9

Окисное с последующей окраской ннт- Хим. Оке.
1 роемалью НЦ-25 (или нитроглифталевой Эмаль НЦ-@5

эмалью HU-132) разных цветов по IV ГОСТ 6631-74
классу и нанесением нитроцеллюлозно- рази. цв, IV
го лака Лак

Хромовое толщиной 1 мкм С подслоем Ы12ХI
никеля толщиной 1'2 мкм, нанесенного
электролитичеоким способом

Фосфатное с последующей окраской Хим. ФОС.
2-4 ннтроглифгалевой эмалью НЦ-132 (или Эмаль НЦ-13!

пентвфгалевой эмалью ПФ-116) разных гост 6631-14
цветов по IV классу и нанесением по- Лак
лиакрилатного лака

I Цинковое тошаиной 15 мкм, хромати-I
роваиное

Цlб.хр

Кадмиевое толщиной 21 мкм хромати-]: Кд.21.хр
раванное

При м е ч а н и я:
1. Ключи приводные и соединительные части к ним, выпускаемые для про-

дажн через розничную торговую сеть, должны иметь защитно-декоративное по-
крытие не ниже 2-4 группы эксплуатации по гост 9.303--84.

2. Допускается по согласованию с потребителем (торгующими организа-
циями) при менять другие защитно-декоративные металлические и неметалан-
ческие покрытия по гост 9.306-85, гост 9.303-84" гост 9.032-74:..

Пункты 1.12. 1,13 исключить.
Раздел 1 дополнить пунктами - 1.14, 1.15: .:1.14. На ключах, приводных и

соединительных частях должны быть четко нанесены:
товарный знак предприятия-изготовителя;
размер зева или размер «под ключ»;
обозначение марки стали на изделиях из хромованадневой стали;
цена (для розничной продажи ключей, реализуемых россыпью):
1.15. Остальные требования к маркировке транспортной н потребительской

тары и упаковке - по гост 18088-83».
Раздел 2 изложить в новой редакции:
«2. Приемка
2.1, Приемка ключей, приводных и соединительных частей - по ГОСТ ..

26810-86».
Раздел 3. НаИlмte!l'QВЗlние'ИIЗ,JlQЖ)ИТЬ в новой реда'К!IlII111':«3. Методы контроляэ.

(П родолжение см. С. 90)

Хромовое толщиной 1 мкм С подсяееи
никеля, нанесенного электролитическим
способом, толщиной 14 мкм и никеля"
нанесенного тем же способом, толщиной
7 MIКM

ниыт.хт
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(Продолжение изменения к ГОСТ 25БО5-83}
Пункты 3.2, 3.3. Исключить слова: «сменных головок и»; после слова «при-

водных» дополнить словами: «и соединительных».
Пункт 3.3. Исключить слово: ешероховатости»: дополнить словами- «Щ)

ГОСТ 9378-75 или с образцовыми инструментами, имеющими пара метры ше-
роховатости не более установленных в п. 1.9».

Пункт 3.4 изложить в новой редакции: «3.4. Прочность ключей, приводных
и соединительных частей к ним проверяют на испыгательном стенде.

Инструмент устанавливается на приемное квадратное отверстие (или при-
емный квадрат) стенда и к нему прикладывается соответствующий крутящий
момент. Крутящий момент рассчитывается как произведение иагрузки на рас-
стояние, измеренное между точкой приложения нагрузки и осью прнемного-
квадратного отверстия (приемного 'квадрата).

Размеры «под ключ» прием:ного отверстия стенда _должны быть равны ми-
нимальному размеру соответствующего охватывающего квадратного отверстия
с допуском Н8.

Размеры «под ключ» приемного квадрата стенда должны быть равны мак-
симальному размеру соответствующего охватываемого квадрата с допуском h8.

Шестигранная оправка для испытаний должна быть вставлена в сменную-
головку на глубину O,8d с допуском h13 (где d - диаметр вписанной окружно-
сти болта).

Приемное квадратное отверстие (или квадрат) и оправка для испытаний-
должны иметь твердость не менее 56 HRC •.

После испытаний ключи, приводные. и соединительные части". 'не должны
иметь остаточную деформацию. Допускается кривизна стержнейэ'кдючей, при-
водных и соединительных частей не более 1 мм:..

Пункты :3.5, 3.6 исключить.
Раздел 4 изложить в новой редакции:
«4. Гранспортврование и храневне
4.1. Транспортирование и хранение ключей, приводных и соединительных

частей к ним - по ГОСТ 18088-83:..
Пункты 5.1, 5,2, 6.1. Исключить слова: «сменных головок>; после слова

еприводныхэ дополнить словами: «и соединительных». '
Стандарт дополнить приложением::

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

КОНСТРУКЦИИ переходников

Наименование переходникв Конструкция

Переходник с наружным и внутрен-
ним квадратом

90

(Продолжение см. с. 91)
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(ПродОАЖенue uэ.icененWlIC ГОСТ 25605-83)
nродОАЖенu.

Наименование переховннкв КОНСТРукЦИЯ

~: .;:'3
Переходник дли патронов

(ИУС 1ft 3 1991 1',)
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