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Пр.едисловие

Цели и принципы сгвнпартизации 8 Российсжой ФвДElJ)aЦИИ установлены Федеральным законом от
27 Аекаб~ 2002 г, Ng 1841-ФЗ «О техничесяом регупировании». а прввипа примеНQНИЯнациональных
стандартов Россяйской Федttpaци.и - ГОСТ Р 1~0-2004 ..Стаttдарrnзaция в Российской Федерации_
Основвые положения»

Сведения о стаНАа:рте

1 РАЗРАБОТАН ОДО f(ВНИИИНСТРУМЕНТ~. Федеральное государственное УIiИJар~ое предпри-
ятие «Всероссийсюий научно-исслвдоеатfМlЬСКИ~'ii институт стандартизациа и сертификации в машино-
строении (ВНИИНМАШ)>>

2 ВНЕСЕН Техническим комигетом по ствнпартиаации тк 95 «Инструмею»

3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Федерального агвнтства по техническому
регупированию и метрололи:и от 27 октября 2005 г. NQo267<т

4 Настоящий стандарт вкпючавг в себя модифицированные основные нормативtlые положения
спедующих мвждунарDдltы~< стандартов:

ИСО В486а1 :1996 Овяаанные абраэввы. Опрецепение и обозначвние зернового состава, Часть 1_
МаЩ)О3Щ)I~ИСТОСТИ. от F4! до F220 ((80 8486-1:1996 «Bonded abrasives_ De!ermination аоо dвэigпаtion о'
grain SiZ8 dis.triЬution. Рап 1_MacrogrilS F4 to F220,., МаО);

ИСО 6344-2:1998 ~НеСВЯ3анные абр.аЗИВЬ1.Attализаернистостей_ Часть 2_Определение зернового
состава макрозерни.СТОСl",еЙот Р12 ДО Р220 .. (ISO 6344-2:1998 ~Goa'0d аЬгаэivеs, - 'Grain size ana1ysis_
Рап 2. Dвtermination of grain size distrJbulion of macrogrits Р12 to Р220)). МОО):

ИСО 9138:1993 «Абразивные зерна. Отбор и разделение проб AЬraslve grainS)f (180 9138:1993
o«SampHngand splittil1Q....МаО):

ИСО 9284:1992 «Абразивиые эеона. Машиныдnя контрольного рассева» (1809284:1992 «ADrasiv€I
grains - Тest.sieving machines ....МОО).

допоJнfитвfiыiы~l спова (фразы~,' вкпюченные в Т€lKCTстандарта ДЛЯ уч@та потребностей нацио-
напьноа э.кDJЮМи.ки.выпапены курсивом

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

6 ПЕРЕИЗДА.НИЕ. Октябрь 2006 г,

Информацuя об U3Мtш€!#иях к настоящему стандарту публикуется' в вжвеодно uздаsэвмом'
информацuошюм УКo!l3аП1ме «HaЦUOi1aJ1bHblecmандар,пы», O!I' текст UЗМ8IЮJШЙи полравок - в ежвме·
сячно uздавo!lОМ.ыхинформаЦUОНIJЫХ уквзатвлях ffНацuонйльнью сrmmiJapmы». В спучав nсресмоmра
(замсны) ипи отивны насmoящwо сmаiЮaрта сооmббmсmвУЮЩбе УВОдомооние 6устт олубпuковано
в ежвмвсячно издаваемом ш~формациОНJЮJIfУК83аmвл't!) «НацuoнanЬНЫб стандарты>.!. Сcюmвеmст-
вующая информация, угедомленuв и тексты pa-ЗМSЩ8юmся также в uшj:JОРМ8Ц!JОИООЙсиствио об~
га гюльзоеения - нв офицuальном caйrnв HaциOHanbHOгD органа Российской ФеООра.цuu по
сrmшдаpmuзaции б свти Инml!!фlшm

еОтандартинформ, 2005
е Gтандартинфqpм, 2006

На.СТОЯЩИЙстандарт мв может быть полностью или частично воспроизведен. тиражирован и рас-
пространен вкачестве официапеного издания без раарешеН.ияФедераЛI>I.ltOго агвнтства по техническому
регупированию и. метролоfЮ1
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Введение

Настоящий стандарв учитьп~ает особенности изложения национапьнвх стандартов в соотвегствии
с ГОСТ Р 1.5_

Наименование стандарта и OTДMЬHЫ€l вго требования соответсгвуюг терминам по ГОСТ 2t445.

IV
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гост р 52381-2005
(ИСО 84.86~1:1996
ИСО 6344-2:1998
исо 9138:1993
ИСО 9284:1992)

НАЦИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

МАТЕРИАЛЫ д.6РДЗИВНЫЕ

Зерни'стость и ЗАР.НОВОЙ состав wnифовальнь,х порошкев.
Коитроnь зерновою состава

AЬrasLve maLeгials_
G:rаiл and gГiiin size di:5tпЪu.1i€Jn01grinding рCМ'dеп;_ Test 01gгain Ше d'is1iiЬulioл

Дата вse,деНИR - 2006-{)7-{)1

1 Область лрuмене'нuя

Настоящий стандарт рOCflросmрашются на шлифовалъuыt!J порошкu из UCКYCCтB8HH.blXили
приро<Яiых абразшmых маm(}puалов для изеотовпвни« аБРдЗ'itв/Ю20 uнсmрум.§нmа. б том чием ин-
cmРУМО.нmа на гибкой основе. а также для исnольэованuя ШЛlJфооальньr)( flQрошков при 06рабсн"ftкg
свободны« абразивным ЗбfЖОМ_

Стандарт ив ра"СЛрос.mраняеmся на абразuвнь/#t Мдmбpuапы из синтввзичвских ипи лрuродных
алмазов, а также UЗ куБULЮСК020 ооmридrJ бора (эm.бора)_

2 Нормативные ссылки

В наCnЮЯЩБМ стандарте UСfюль:юваны ссылки на ClЮдующuе стандарты:
ГОСТ р 51568--99 (иео 3З10'-1-90) Сита лабораmopныв из металлической I1РООО.JЮЧНОЙ

свmЮJ. Твхничвсхив условия (ИеО З310-1:19rщ MOD)
ГОСТ 3647-80 Mam~puanы ш.nuфОf3Шj~Ыб_ КnаССUфштция_ 3еРJlистоcmь и Эfjр~авой сослшв.

Мб.тоды кошnропя
ГОСТ 2144~84 Материалы и инструменты абразuвНЫ8_ Тщмшwы и олр§д-влвнuя

гl р и м е ЧI а н iИ е - При гюпьаоввнии НВСТURЩiИМ стандартом цепеособрвано проверить дВйсtвие ссыпсч-
ных станпартов в информационно.й С.иста...в общего попьэоваиия - на офацяапьнои саите наЦLЮНaльноrо оряава
РОООИЙСКDIЙФ8д,ерации по Gтаl-Щaрткаации в 08ТИ Интернёт ~1ЛИпо ежегц.цно издаваемому .,нфа,рмаЦИ!ОИНD.му
указаtелю «Нациьналъные стандарты», 1II0ropыи Оl1убли;IOвaН по состоянею на 1 января текущero .-ода, и по СООт-
В9'1"СТВУЮЩИМежвмесячНlO ~1здавае.мым Ltнформацио.чН"Ым ука3аТ(lЛRМ. ооуБликов8.ННЫ.м а rек.ущв"" ГОАу. Еt:пи ссы-
лочt-tыи стандарт заМI:ЖEhi (юманен). ТО при пользовании нэаоящкм станлвртоеа следуеТ РУКDВOДсrВО'ВЗ'I"ЬСR
.зв.м8.неННЫ'А(из;мен.еины~..l))стандартом. Если ссыпоеный стандарт отменен без эа.меН'.Ы,то попожение. а IlЮтор[]М
дана ОСыпка на него, ПРИ'AI8НRВТСЯ'в части, не авграгивающей :лу осыпку.

3 Термины и определения

8 l-tастоящ8М стандарте ПРИМl8неНЫ1",ерминlЫпо ГОСТ 21445, а также сл.еДУlOщие термины с СОО"Т-

ветствующими опрепепениями:
З.1 шnuфовал"'НЬJll nОРОШО.N.' Абразивный маmбриап, размеры 3дрБН которого ню:одяmоя (j

пред'8Лах 4750~ 45 М:КМ.
З.2 зернистость: УслоВNая чисзюввя харакmорисmuка зврчового соствва шлuфot18лыtых по

рошков.
З.3 зерновой cocтaв,~ РаСnP800.fЮНШl вбреэиввых з.ОР8Н тюра'3Мсрам·. выражвmюв в .waccoBblx

долп» и оnpеооля€'моо путем pa~вa ШЛUфоf1аль#ых ЛОРОШК08 на' контрольных ситах.

Из,ца.ниеDфициальное
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4 Зернистость

4.1 для иаготовпения абразивного и.нс.трумента. исключая ИНСl'pУМ@1П на гибкой ОС'ЮВ8, а также
для иаюльэоввяи« шnuфов.альных nорйш.КОО при обработке св-оООдuым абрэ-эu-в.ным 3€1pJЮМнаготое-
пянп шлифовальные порошни зврнистостей: F4. F5, F6, F7. F8, F10. F12, F14, Н6, F20, F22, F24, FЗО,
FЗ6, F40,F46, F54, F60, F70, F80,F90,F100,F120, F150,F180.F220.

4.2 Дпя изготовления абразивного инструмента на гибкой основе изгоговпяют ышифовапьяы
порошки зерltистост8Й: Р12, Р1б, Р:20, Р24, РЗО, РЗ6. Р40, Р50, Р60, Р80. Р100, Р120, Р150, Р180. Р"220_

5 3ер'новойсостав

5.1 Зернов'Ой состав шпифовапьных порошков зернистостями от F4 ДО F220 долж,ем соответство-
вать указ:а.кному 9 таблице 1_

т а б n и ц а. 1 - ЗерН!QВОЙсоствв шгвтфоввпьных пОРОШКОВзернвсюсгью от F4 доп20

P~3M~P Р~ЗIU-J!
ОСТ;ОТОК Ос.,.."ак Осгвтс» OCt..,Ta ..

яче-Jiк.и OCtIlTD"1t ячеи .. , W"Ифа, P,1j~~p wлкфD' Р", .....Р UJJlИqю.. Р ..3.... р wJtм.фD OCi1"~<>":
ШПl'lфа. li:!IЛЬtюл) вапьного

JlЧI!Й~И
аИnЬtюГD яч~м.I[" вальнаго ШПl'lфа.

Обо~"",·
ко",,· t<>.ю ' Я'R-м.1J.1

ропь-
1It3l1lbtf010 порсшка ,~т nopawlGll 'юраWrdr l!Iivlы1га

рDЛ .... KDtR .. вонт- КОНТ-
ч ен не порешка на KD:н"t' .д К;! конт- на ШНТ- псрсшка

на", 11DID рол.нага репьнею JЮЛьнаГCIэврннс-
CI'IГ'" 1

н;; КOH~'
CI6.iI 2 репьне ..

СИТ", J кенгрепь- с..113<1 ролtм,ы.IC
(:ИТ" 5 рDПЫ't#.IC Н""

1ООМ
W"

ралt.IfОМ
W2,

с......2 W~, мм t«Ш ~"".,..... СИ'OI'" 3
W~I мм

СК'Т"", 3-~ n,QдAOtte

c;мre i Q~,%, C~'T" З. .. 4 Q}" Q~" Q~" .....Q,%..... м ... 4...... 1 (.......) (...... 1

1"""" О" " ("'KMI
н .. QJ'%.' .. t:I., ~, 1 O~, %, "'е &>...., ...

6о.rи:... не менее- ",е ... е-.ее
tIe ""Ifl!'"

F4 8,00 5,60 4,75 4,.00 3,35

F5 6,70 4,75 4,00 40 3.35 2,80

F6 5,60 4,00 3,35 2.80 2,36

F7 4,75 3,35 2,80 2.36 2,00

F8 4,00 2,80 2(] 2,36 2_.00 70 1,70

'F10 3,35 2,36 2,00 1_70 1,40

F12 2,80 2,00 1,70 1.40 1,18

F14 2,35 1,70 1,40 1,18 1,00
45

'F1б 2,00 1,40 1,18 1•.00 t850) Не рвша-
,F20 1,70 1,18 1,00 (850) 17Ш) MeHT~1- 3

F22 1,40 - 1,00 (85(}) (710) {ВОЩ
руеrcя

F24 1,18 (850) (71{}) (600) (5О0)

FЗО 1,00 (710) 25 (60(}) (500) (425)

FЗ6 {850} (600) {500} (425) (З55)

F40 {710} (500) j4l25) (355) {ЗОО~

F46 (600' (425) 30 (355) (300) (250)

F54 (5001 (355) (300) (250)
65

(212)

F60 (425) (300) (250) (212) (180)
40

F70 (355) (250)
25

(212) (180) (150)

F80 (300) (212) (18(}) (150) (125)

F90 (250) (180) (150) (125) (106)

F100 (212) (150) 20 ( 125) (105) (75)

F120 (180) (125) (1061 (90) (63)

F150 (150} (100) (75) (63) (45)

F180 (125) (90} 15 не раг- {53) 65 Не PBf-

F220 ~,106) (75) (63) ла'А!!НП1- (53) 40 (45) 60 паыенти-
руеiGЯ руется

2
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При м ер "J с Л о 18 Н О r о о б о 3 М а ч е н и я шпифовагьного порошна карбltДа Iq)Вмния зер-
стостыо F 100:

Карбид кремния F100 ГОСТ Р 52381-2005

5.2 Предельные отклонения аерноаого состава пробы шлифовального ворошка при ".,ежnаООра-
торных сщрвд@л@нияхдолЖ}4Ысоответствовать указанным в таблице 2._

Табл ~1ца 2

ОБD3I..,,,ен,," Пр....аепь.Кы .. OtIll10.... H"A Dcr.. flOO.. пробы ""ШфOll:!lПь.ttЫo парЬWК<1, %, .. " ro.tтpan .... bl.. си nlХ ., "ОдА'"''''
.3e-lн,иаfDСтеЙ

1 2 З. 1,,~ з.,~.5 .... ПDДДDН"

F4

F5

F6

F7

F8

F10

F12 +4 -4 -4

F14

F1б Не рвгпв-

F20
loIIенrnJ))ooТСЯ Не регпа-- меНП~Р:м'IOТСR

F22

F24

FЗО

FЗ5

F40

F45

F54

F60

F70

F80

F90
+3 -3 -з

F10D

F120

F15D

F180
-3

F22D

5_3 ЗеР!.400oli.состав шлифовальных гюрошков аернисгостями ОТ Р12 ДО Р220 ДОJJЖ'8Н СООТВ8та-

воватъ указанному в та6mще З.

з

....__ т гост р 52381-2005, Материалы абразивные. 3ернистость и зерновой состав шлифовальных порошков. Контроль зернового состава
, ••••• , Abгasive mateгials. Gгain and gгain size distгibution of gгinding powdeгs. Test of gгain size distгibution



гост р 52381-2005
т а б л и ц а 3 - Зерновой состав шпифавапьных. ПDpDWков зарнистосгью от Р 12 ДО Р220

Осгагок OcalfТO"-Ост::!,,,. wn.,ф". OCT;n'" Ост",то. Оста,,, ..
Р"змер шлмфD' Р"змер a"n"tII)г" Р"змер шп,,,~,,, Pi9~Meli wлхф.,.. Рв.1""<!р ш.пм.фD' шпифе-

Обо, Н;!)"
ЯЧlе:.tiliК .Ач~Ики. Rче~кн А'Чейки яче-NJ{И вапьного а;!)ЛЬНОf"

вапьного ПDрt:lшка IIZI:'IbtIGfO вальнош
кент- вснт- вент- шtlt- КОНТ- ООJЮшm "OFl"tull2l

Че'"НJte OOJ><>Uf..a нв кент. ПDрОШ"W ""РDШ'"
t>OЛblt"г" рспьасго po.nыta<CI РОЛЬ'OCf"O репьиого H~ кант .. на ""А-з~рнм..с .. нв вснт- р""'''"ых. Н:;;) конт- Н2! конт.СМТ!!1 СИТ::!2 О..," сип 4 Qlr.J рапьнbl.~ аене.

TDCifJL
W1,MM

ропьном
W:r мм

СМ"ПI% 1
Wз- ММ

р"п"ItЫ~ W~,.... рцпьн ...", W~, .... <:."",.1-5 AQ, %,
{MIW)

сиге 1 r.. KIiIJ) .. 2 Q2' tlol."kWl)
tMT"~ 1-

(МКМ)
QlI'\8" 1-

(МКМ) Q,.%,ltl!l
Q,.% 'It" не ],0,,% 4 Q•• '10 .."

более
w.ettee бап,""

Р12 З,35 2.36 1 2.00 14 ±4 1.70 61' ±9 1,4 92 8

Р16 2,35 1.70 3 1,40 2.6±8 1.18 75±9 1,0
96 <1

Р20 1,70 1.18 7 1,00 42%8 (850) ВБ±6 (7Ш)

Р24 1,40 1_00 (8.50) 14:::4 (710) {600}

Р30 1,18 (850) 1 (710) 14 :::4 (600) 61±9 (500) 92 8

Р36 1,00 (710) (6(Ю) 14 =41 (500) (425)-
Р40 (710) (500) 7 (425) 42±8 (356) 86±6 (300)

96 4
Р50 (БОО) (425) 3 (355) 26%6 (ЗОО) 75±9 (250)

РВО (50[)) (355) 1 (300) 14 ± <1 (250) 61 == 1} (212) 92 8

РВО (355) (250) 3 (212) 26± б (180) 75±9 (150) 96 4

Р100 (ЗОD) (212) 1 (180) 14=4 (150) 61 ±9 (125) 92 8

P't20 (212) (150) 7 (125) 42±8 (106) 85±6 (901
96 4

Pt50 (18D) (125) 3 (106) 2(! ±8 (90) 75±9 (75)

Р180 (150) (106) (QC) 15=5 (75) (53)
2 62± 12 90 10

Р220 (125) (90) (75) 15±5 ,(63) (53)

При м е р у с л о в н о г о о б о з ~ а ч е н 'и я шпифовапьного порошка карби'да КР&МIfИЯ зернио-
тостыо Р80:

Кдрбuд Кр8МfШЯ РВО ГОСТ Р 52381-2005

6 01'бор ИI р.аздепени,е проб

6.1 Дnя: отбора частной пробы в емкость со шпифоввпьньва порошкоы 'ВВОДЯТ пробоотбориик под
уrлом 450 так, чтобы пробеотборник аапопнипся.

При м е ч а н и в - Дony(ЖаеmGR omбор I,ас;тн.ых проб проо.зеод[Пl1.ь .uвmaOOJ" nересвченuя струи.

6.2 ВЗЯТЫ€! частные пробы соединяют в общую пробу массой нв ивнв« 3 К2, перемешивают и с
помощью струйчатого делигеля или MIHOДOM кваргования ПОЛУЧO'lютерецнюю пробу массой /Ш .МЙНЙfil

4ООг.
6,) ПробоотбОРНИI<
6.3.1 Пообоотборник изготовляют из бесшовной сгапьной труБJМ., заостренной на QЦНОМ конце, с

РукШПко.й В форме буквы 01Т» _С ВНУТРВ~lttИМ диамвl"рОМ 25 мм и ДЛ иной аоо мм_
6.3.2 Вдол .. трубки.должн:ы быть отверстиялиаметром 10 ммдпя зе:рнистост~ F20, Р20.и М8Льче_

Дпя аернистостей крупнее указа~~I!>.IХотверстия Mo.ryт быт .. диаметром 25 мм.
Расстояние J.ШЖДУ отверстиями - 50 мм.
6.3.3 Допускается иэгсювпвние пробеотборника с канавкой шириной 25 мм.
6.4 Раз,деnение проб
6.4.1 Полученную срвД~IЮЮ пробу делят на две равные части с nомощыо струйчатого делителя

ипи методом кваргования.
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Одну часть пробы "Хранятна случай поваюрного контроля, др)"ryЮ - neремвшимlOТ и делят на

две равные части. Повторяют этот процесс до тех пор, пока проба не будет на 25 % больше требуемого
количества АЛЯ контропе зернового состава.

7 Контроль зерновоrо еостава

7.1 Сущность контроля
Сущность контроля закnючавn]ся 8оnpвдвм:иuu соООржгнuя OCf1]'шnковшлuфооалыюоо лорои»

ка в процооmах om маось.l uсnытуемой пробы, рашюй 100 г, nonучаlltМЫХ при рвссввв па нвборв
конmрйльuых сum_

7.2 Ап параryр.а
7_2_1 Машина дпя рассева проб шпифоаапьных порошкоа типа RO-TAP.
7_2_1.1 Машина ДЛЯ рассева проб шлифовальных. ворошков представпена на рисунке 1.

т...А

Машина должна быть оснащена выкпочателем С часовым механизмом.
Машина типа дД'опжма быть эакрвппвва тремя болтами М'1Она бетонной опорной плите размера-

ми 6,25 х 500 х 550 мм массой, npeдо-mращающей на нес передачу вибрации.
Бетонную опорную ппиту СЛедУОТ устанавливать на вибропогпощаюшую прокл.адку, ~tзrоtовл(шиу'о

из жесткого аоипока И cnужащую дм оыра_lн{иваНI1Янеровности !ipyнтa.
7.2_1_2 XapaнmвpиcmиK8 машины:
часmomа вращонuя - (285 ± 10) MUJIf:
число ударов .бойка в цонтр КРЫШКU- ,(150 ± 10) б мuнуmу_
7_2_2 Набор контрольных СИТ по ГОСТ Р 51568 с размерами сторон ячаек
(8,00 ± .0.25). (6,70 ± О,21). (5,60 ± 0,18), (4.75 ± 0.15). {4_00 ± О,13}, '(3,35 ± 0,11), (2.80 ± 0,09),

(2,З6:t 0.08), (2.00 ±О,О7), ,(1,70± 0,00),. (1.40 ± О.О5}. (1,18 ±O,04~ (1.00± 0.033) мм:
(850 ±29). (710 ± 25). (600 ± 21). (500 ± 18). (425 ± 16). (355 ± 13). (300 ± 12). (250 ± 9,9), (212 ± 8,7),

(180± 7.16).(150±6,6). (125 ±5.8), (106± 5.2). (90 ±4,6), (75 ±4,1), {63± 3,7}. (5З± 3,4). (45 ±3,1) мкм.
7.2_2_1 Контрольные сита НВ дол»tы име1"~ оидимых Двфв:ктов: разрывов. утолщени",. эасоров

ячеек, натяевния СВПИ, а также переносов раМЮ>1(обечааки), д.ефв:ктов пайки_
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Набор контрольных сит следует ,ИСnОЛЬЗОМl"Ьдля конкреткоа зврнистоCПI, пробы шлифовального
nopOt.lJкa .

Рам,ка (об8чайка) контрольного сита должна иметь диаМВl"Р 200 ММ,высоту - 50 мм.
7.2.2_2 Поверка КОНТРОЛl>I-II!>IХсит
Пооерку контрольных сит, контроп ируеМI>IХшлифовапьные порошки для иапповпенмя абрааивного

и~струм@нта" исключая инструмвнг на гибкой оенове, ПРОВО,цятпо ГОСТ Р 51568_
Поверку коитропьных сит, контролируемых шгифовапьные порошки для иагоговления абразив-

ного ИНСl"румента на П4бкоi:i основе проводят е помощью сваяпаргнык образцов ,слеД~ЩJIМ образом:
контрольное сито, поцвергавмов поеврев. устанавливают третьим в наборе контрольных сит. Пер-

вое и второе сига полжны быть поверены. ПРОООДЯТрассев стандертиого образца на наборе контроль-
НЬ1Хсит. Если cyt.4Ma оствтнов в процентак на КОНТРОЛЫ4ЫХситах 1, 2 и 3 отпичавтся от допусков,
указанных в габпицв 3. болев чем в 1,5 раза, то нонтропьное сито, подверга@мое поверке, считается
непригодным ДJ1R примв~.feНИЯ.

контоольное сито, noдв@ртаемое поверке, которое 1"10может быть усганоелено третьим в наборе
контрольных сит, уствнавпивают четвертым в наборе конгропьных сит. Первое, второе и третье оита
допжны быть Т1000РВНЬ1_

ПРО!ЮДRТраюсев стандартного образца на наборе нонтропьных оп. Если сумма останов :Впро-
центах на контрольных сигах 1. 2. 3 и 4 отпачаегся от допусков. у,казэнных В таблице З. бопее чем в
1.5 раза, то вонтрольнсв сито, подвергаемое поверке, считается неПРИГОДl'II>IМдля ПРИМ@НQШ1Я.

Контрольные сига с рззмерами сторон ячввк 3,35, 2,36 М....и 53 мкм поверяют по ГОСТ Р 51568.
Перuoдuчноcm.ь повврк« контрольных сит - один ра..зв иmcm.ь l.rвcяцн_
7.2.3 Ве{:Ь! с погрешностью ± 0.1 Г_

7.2.4 Реле врем@tjи с погрешностью ± 5 С_
7.2.5 Стандартные образцы шпифовальных порошкоа ДЛ~ инструмента на rибкой основе 00 доку,

II.IВНТY,yrвеР'ЖД6нtlому в установпеноом оорядке.

8 Подгото:вка К контролю

8.1 ШпифовалЬНЫIt! порош к)1 поввергаюв 'суш~@в течвкив 30 МИН при "Температуре 105 "С_
8.2. Выеушвяные шлифовальные noрошки сокрашаюг до массы 100 r.
ПРl1мечвние-

неменее20 г.

8.3 Набор из пяти контропьных сит, необходимых ДЛЯIконтроля шгифовапьного noрошка соотввт-
ствующе~ зернистости, 'собирают по размерам сторон Я/oJOOI<по убt.lванию_ Нижнее 'сито УСl'анавливают
в поддон, На верхнее сито высыпают пробу. закрывают его крышкой и набqр сит устаиавпиваюз в маши.ну
ДЛЯ рассева. шлифовального порошка.

фОВEliЛь'Ный nOpйWок. из;влечеННЫ~l из ШJlифовалыtOЙ urкyрюи. сокращают ДО маСсы

9' Проведение контроля wлифовa.nьных nopOIWKOB

9.1 ПроДОЛЖl1те.лЫЮС""fЬвстряхивания устанавливаю,. на реле времени в твчвние 5 M~tH_
9.2. По истечении времени ветряяиваная набор контрольных сит вы~иuаютизмашины ДЛЯрассева

шпифовапьных порошкое, гюспедовагепьно ссыпают полученные на ситах остатки и взвешивают, начи-
ная с остатка шлифовального порошка на верхнем сите.

1О Обработка результат,ов К.онтроля

10.1 Содержание остатков шлифовального :гюрошка ДЛЯ изготовления абрааивного инструменка
(кроме инетрувеенга на Iгибкой ОСНОО8)на контропьных ситах в процвнтак оповдепяют деЛQIeIИ8;Ммассы
остатка шлифовального ворошка на конгропьных ситах 'на массу 'испытуемой пробы шпифовапьного
nopOt.lJкa .

Проба шгифсввпьного ворошка ООС:ПООТСТВУСТнастоящему стандарту. еспи содержани@ остатка
шпифоеапьного порошка кorпРОl1ИРуо.моЙаеенистосви в ПРОЦ6нтах:на контропьнык ситах находится в
предвлах !Чар""'.указанных в табпице 1.

Еanи нет. то проводят повторный контроль зернового состава шлифовального порошка на УДВОQН-
нам копичестве проб.
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10_2 При контропе шпафовапьных порошков АПЯ ИЗГОТОВЛ81{ИЯинструм!}нта на rибкоR основе
yчJ1ты~aRналичие ОТ1Фонвний между Iюнrрол~ы~ии ситами ОДI-ЮГО и того Ж'8 размера, определяют раЗНОС:ТЬ

эtачениА остатка пробы стандзрТ}ЮГО образца па ДОКУМ&НТУ и на используемом камnлвкте сит А q.
10_2.1 ОпредепяЮ1Г значение остатка. испытувмого шлифовальною пороцвв Q_

10_2.2 Содержаl-!ие остатков шпифовального порошка ДЛЯ иагопзвпсния абразивного инструмента
на r:кб~ой основе на коюрольных ситах в процентах определяют д@лв.нием скорректированной массы
остатка шлифовального ворошка на контсольных ситах (разность Q и А q) 1'121 массу испытуе.м~ пробы'
шпмфоаапьного порошка.

10_2.3 Проба шлифовального поровив дпя кнструмента,на n.tбкоЙ основе соответствует наСТОЯ5
ЩQМУ станпарту. еспи сеорректированная масса остазка шлифовального ворошка контролируемой З6р5
НИСТОСТИна контрольных ситах находится в пределах норм, предусмотренных таблицей З_ Если нет
то проводят повторный контроль зернового состава шпифовапьного порошка на YAВOBtlHOM копичестве
проб.

10_3 Пркмер записи реаупыатов конгоспя эернового состава шлифооальоого порошка З8РНИСТОС5

тью Р80 приlЮД~ ,8 припоженив д,
11 Оршжmuровочжю соопювmсmвuв 3~/ЖUC11юсmей fЮ uа.сmoящвму r;mэuдарmу ипо ГОСТ 3647

nрuасдrшо в rrРUlЮженuu Б_
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ПрмложеНltе- А
(pItКOMBндYlt:MOB I

При,мер записи р&3УПЬТа10В аврноаего состава
шn.ифоваn.ь'ноro, порешка :юрнисroстью Р80

Таблица Д_1

ВIiЩ wлифовальнoro порошна; авленblЙ tщрбид кpSMtmR M8p1Qo1 64С

Обозначвниё эарнвстосга; РВО

масса пробы; 100 r

Марна t.lзшк-ны ДЛЯ расоава шпифоввльнсго ПОрOOJка(характериcrи~):

RO- ТАР (частота враЩВЮ'lR- (285 ± 10) мин-I, ч."1С:ЛО;,'даров бойка в центр qJblWI.G1 -150 ± 10 в минуту)

ИЗЮiDвитель:

Дета изгоговпёния:

Ocr.J "'. 11роби шпи- р",,,,tю<:ТЬ
фовапьногв пОрашк" DC14t1JZJ

ОсТЗто. POUIIDCТb ОСТопОJt

CT"'НДlipntoro обрo!lЩfl wлифо ..ал .... иcm""'у';маi, г.р06ы
пробм q и ..\q. ШПИФ-ZlJ1Ь'

Р""""'!> ноге псрош- ....
шпифоВ:!ПЬ' НО'"О 110.wнтроль. стсраны к .. '130 не- {CKOPpe~, Пр ........ного псрош- РОШ"3: Н..

ное сигс Я'fеl1iки I.:J .,С ГОШ1Ь3)'Ct"О" 1"'Ч-'<III'Ш' ч3"tflL.е
110 IC:I НISис:пtllo ситах ..сига, МК1II поль3)'емам IItIмппект,"

~yв"O" н.,я
сDD1'l1е1:СТD.И ..Дi(>")'M"'" у, ШloU1h·еff.те CMr1 И ПО м,иас",

% коw.плеon"С! прабы)
с т ..Бпи.

t:ит..% A""YOL'!!IIry СIП q, '!Ь цеи 1, %
~q',%

1 З55 - - - - - -

2 250 1 4 +3 4 1 Не более 3

3 212 24.5 27 +2.5 31 2.8,5 От 20 ДО 32

4 180 77,5 86 +8..5 88 79,5 От 66 ДО 84

5 150 98 98 - 98 98 не MBI!fВB 96

Остатое на IЮр,цоНi6 tiQ 2 2 - 2 2 Не болев 4

Дата: Контролер:
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ПРWlажвнuе Б
(cnр;mочное)

Ориентировочное соответствие зернuсmосmвй
.00 настоящему стаНдарту и ГОСТ 3647

С6аш,-,Nенuв зврнuctnOOl'l'ЮЙ

ГОСТР52381 ГОGТЗб47

F4

1=5
-

Fб'

F7

1=8

Fl0 200

F12. Р12 100

F/4 -
F1б,Р1б 125

его. па 100

F22 -

F24. Р24 80

кзо, РЗО БЗ

FЗб, РЗб 50

F40, Р40 -
F4б 40

F54.P50 32

юо. РВО 25

F70 20

1=80, РЕЮ -

F'!Щ Р100 16

F100, Р120 12

F120, Р150 10

FI50, тво (1

F180, Р220 б

п20 5
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УДК 621.921:006.354 оке 25_101HO Г25 окп 398800

КnючвВ~1еслова: материалы~ вбрваивные, ПОРОШКИ шлифовальные, 31}РНИСТОСТЬ, сосгая зеРНОВОЙ, кон
траль зеРНОВОЮ состава
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