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Предисловие

Цепи и принциш,., стандартиеация в Роосиi:tской ФвдераЦИJ1 УСТtlновш!ны Фвд~paiПЬНЫМ эаяоном
от 27 декабря 2002 г. NIl184·ФЗ «О Т€!)(ничес:ком оегупироввнииа, а правила применettия напионааьных
ствндврюв Российской Федерации - ГОСТ Р 1.0-2004 4(Стандартизация в Росоийсжой Федерации.
Основные положения

Свв'АQНИЯ о ста.нда,р1l',е

1 П:ОДГОТОВЛЕН Фвдеральным ГОСУДЗРСТiВ8ннымуtfитарны~M nредnpttятием 4(Всероссийсюий наа
учоо...иccnедовательСЮ1Й институт ста~дартизаЦИ~t и сертификации в машиностроении ,.
(ICВНИИНМАШ,.)

2 ВНЕСЕН Тохнич~аlCИМ комитвтом по стандартизац~и ТК 95 ЦИl-IструмеНТII

3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Ф0Дералъного вгвигства по теХНltческому ре,
гупированию И метрологии от 16 ноября 2006 Г_ NSI25S-cr

4 Настоящий свандарг соответствует международному стандарту ИСО 525:1999 IIАбразивная
продуlO..l,ИЯ на связках. Общиа треБО11а1ШЯ» (,180 525~1999 «Вond8d abrasi'V€! рюdUСIS - General
requiremt:!nts,.. NEQ):

- nунктзм 5_5.1, 5S5 - в части обозначений вбраэивных иатвривгюв и связок,
- пумкту 5_5_З- в части обсзначений т:вердости

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Ииформацµя об и3.М~НfJнияхк .Nвсто.ящ.вму стандарту публикуется в вжвгодно изооваэмом ин-
формационном укззаlltеЛб (I'J1ациоmmЬ.Nые ста.ндарты», а текст uзме.N8ниЙ и nanравок - в БЖВМ&-
сячtIO ьздвввеиых /шформацuоmlЫХ УК<1заmолях «Нацuональuью стандарты». В случай f1ербсмоmра
(заМfmы) или оmМБНЫ настоящего ст:тдарrrю сооmв€lтсmвУЮЩО(l уввдоМЛОfШ9 будет onу6лиКО8ШIO
в вхеивсячно иэдававМОJИинформациlЖiЮМ указатвлв «Нацuональные СfflвiЮарmы,,_ СоomввmстБУ'
ющая и.Nформ:щи.я, уведомлэнuв и тексты ра3М8щаютс.я также в информационной системе общ8гD
nользова.IЮЯ - на офицu8ЛЬНОМ свётв Фбдералыюго аоонmcтва по Inвхнuчвскому рr::.гулир08аuию и
Мбтроnшшu в сети ИllтОР.NfJm

© Отандартинформ. 2007

Настоя щий стандарт не uoжет 'быть полностью или. частично tВOCпро~вед,ен, тирвжероввн и рас-
пространен 18качестве официального М3ДFШИЯбез разрешения Ф@дорanьного агентства по гехничесно-
мурвгулированию и метрологiИИ
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НАЦИОНАJ1ЬНЫЙ СТАНДАРТ РОС,СИЙСКОЙ ФЕд,ЕРАЦИИ

ИНСТРУМЕНТАБРАЗИIВНЫЙ

ОООС!flЗЧвния 'и м:втоды м,3мвре.ния твердости

Abras.l'Ie IOQI9. [)es.lgna1Jons. Bnd hardneBe teat methode

Дата ,ввеАения - 2008-01-01

1 Обпаетъ примененlИЯ

Настоящий стандарт распространяется на M&TOДl>I и:шерония твердости (п8скоструйlFlы~,' вдавпи-
вание шарика, вдавпиаание 1C0щса или циnи.нд~) абразивного инструмента ~1Зэг\Qt:тJю'кoрундовы>:: (А),
IЩрбидкремниввых (С) мате'риалов на кера.МИЧ@СКОЙ{V1,бакелитовой (8), вулкаНИТОВОЙ (R) связках.

При 1\11 е ч а н и е - ДОП:УCf:вется пр 11....енягь а K\lCTИ'lеСКotА метод коьт ропя по го с т р 52710.

2 Нсрнетнввые ссыпки

В настоящем стандарте испопьэоеаны нсрмативные ссылки на СЛедУЮЩИiQ: стандарты:
ГОСТ р 52ЗВ1-2(]О5 (ИСО 6486-1: 1996, ИСО f»44-2:199В, иео 9138:1993, ИСО 9284: 1992)

МаТ0р.иалы абразавиые, 3tJРНИСТОСТI>и зерновой состав шпифовапьных порошяов. Контроль аернового
состава

ГОСТ 111-2001 Отвкпо пистоаов. Твкничесние усповия
ГОСТ 2405--88 Манометры, вакуумметры , мамооа.кууммвтры, напороыеры, тягомеры и тягона-

поремеры. Общие теХНИЧ0CЖJи:еусловия
ГОСТ 3647--80 Материалы шпифовапьные, Классификация. Зе;рJotистосn. ,и зерновой состав.

Методы контрспя
ГОСТ 3722-81 ПОАШИПНИ~ качения. Шариюи_ ТехuJt1.lеСЮ1(Jусл()'оия
ГОСТ 23677-79 Твердомеры ДЛЯ мвтаппоа. Общие Т€1хничtЗские требования
ГОСТ Р 5271О Инетрумент абразивный. АкуC1iИЧеский метод опрвдепенвя твврдости и ЗВУКО.оых

ин.дексов по скорости распрострааения акустичесеих волн

При 1\11 в ч в н и е- При вольеовении нветояшвм сгвнаергсм целесообраа:но проварить деЙсreие сеы-
почнык сгвнваргов в iOнформ~ционной сисгеые о.е!щего попьаования - нв официепьном саиге Фе,lIjеральнаго
агентства 00 тех:ннчеСКО'АУ регупиреваиию >i меТРОЛОГllИ в сети интернет 11ЛИпо ежегодно. издаваемо.му инфор-
маЦl10ННОМУ уквзвтелю *.НаЩI0Н8ЛЬНЫВ стандарты», который опубликован 110.состоянию НВ 1 января текущего
rода, 11по соответствуюшям еже меСЯ'1но издавае Mым ин.формвци онны М ув:е.38телям, оп:убли яоввнн ыМ В текущем
rоду. Е:сли ссылочный стенпарт ззменан (1Iзменан), то при ПОЛЬ.30ВВНИИнаетоящвве сгандарто ....следует PYko.BG-
дствоватьСА замененным lиз ....вненным) стандартом. 'Если ссылочныА стандарт отменен б-ез замены, то положение,
I! котором дана осыпка нв него. применяется 8,чвсти. не эатраГИВ8юще.:l эту ссылку.

3 Обозначения

3.1 Твердость абразивноrо инструмента c.nодувт обозначать:
F, G - весьма мягкий;
Н, 1,J - м~гкий:
К. L - ореДИQМЯГXJ11if;

И~аl!lи:е ОФИЦМ8ЛЬНDе
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МI. N - средний:
о. Р, Q - срв~{lтвеРАЫЙ:
R, S - тверАы~;;
Т, U - весьма твердый:
V. \д!, Х. У, Z - чреэвьнайко тверды

При ме'lанмя
1 буквы хвр.вll:ТерО!эуют всарвсгание твердости внутри .щивпаЗ0НВ.
2 Ориентировочное сеответетвие обозввчения твердости по настоящему стандарту 111ГОСТ 13118,

ГОСТ 19202. ГОСТ 21323 прмведеко s nРl4Ло:«ении А.

4 Методы контроля

4.1 ПеGКОСТРУЙНЫЙ метод
Метод распространяется на абраЗИВНЫ0 инструменты на овязках V И В аернисгостяма F36-F220

по ГОСТ Р 52З811~tМБЗ-М5 ПО ГОСТ 3647.
Метод не распространяется на шлифовальныв бруct:и зврнистостями F100-F220 и М6З-М5,

шлифовальные ~руrи с уn,р04НRIOЩИМИэлементами, а также на шлифовальные круги высотой мемее
8 мм и зврнисгостяаи F100-F220 и М:6З-М5.

4.1.1 Апп'арату;ра и мате,риаnь.
При измерении твеРАОСТМ n~скоструйным I\{QTOДOM ПРИU0НЯЮТ следующие аппаратуру и материв-

пы:
• прибор для, измерения твердости, действие которого основано на разрушеt1ии поверхности аб-

разивного и ж::трум енга струей кварцевого песка.
Рабочая часть прибора:
дLtзметр отвеРСП1Я сопла прибора, "''''_

на выходе . . _ . . _ . . _ _ . _ _ . _ _ _ . _ 6,0 >
-о "

на вхоре _ . _ _ _ . _ . _ _ . _ _ . _ _ . . _ . . _ . _ . . _ _ . . . . _ .. 6 :: 0.1;
дLtзметр отвеРСПIя, песочной ВОРОНКИ,M~1 .. __ . _ . __ . __ . __ . _ _ '" .-с.
расегсяняе от H~IJ!o:Hel.lJCP0I.iIKM еоппа прибора до поверхности абразивного
мнетру мента, мм . . _ . . _ . . _ . . _ _ . _ _ . _ . _ _ . _ _ . _ _ . _ _ . {;I !: 0.5:

объем р.вБО\lеlil порции пе сна. опрвпевяе мый вместим остью камеры
приборв, ЙI~ . __ . __ . __ .... __ . __ .... _ .. _ .. _ .. __ . _ 28;1: 1:

- манометр т-го класса точности с преде.ЛОМ измеремий, мв превышающим 0.25 МПа по
гост 2405:

- стекпо полировавнос топщиной ие менее б мм по ГОСТ 111;
• mаРЦ88ЫЙ песок аернистестью F24 по ГОСТ Р 52381 с содержанием Si02 не менее 98 %, глины

не, более 1 %. примвсей не более 0,3 % ..
4.1.2 ПРОВ8Денм.е измерениit
4.1.2_1 Перед измеР0мием ТООРАОСТИприбор контроперуют на полированном стекле.
Гпубина лун~ на СТ'8КЛ@ (средJ.tеариф.мет~еское из пяти измерений) должна быть при давлении

0,05 МПа (0,5 ± 0,05) мм nptt давлении 0,15 МПа - (2,15 ± 0,05) MMi_

4.1.2_2 Во врвыя измерения торцовая поверхность аащитного м'знжета головки прибора попжна
полностью соприкаезться с поверхностью испытуемого абраэивяого инструмента. имеющего поверх-
ность ДЛЯ испьпания диаметром не М8И!И з5 ММ_

4.1.2_3, В аависимости от ааваряиоованной твердости абразивного ИlfCтрумвнта на манометре
уста\-laвливают одна из давлений: 0,05 МПа ~mи0,15 МПз_

4.1_2-4 Измерение проводят при Il,РОДолжающемся действии nР~lжимающQ.ro усилия гоповни при-
бора к поверхноети абрэзивного инструм@'нта и считают законченным после полного выхода кварцевого

песка из рабочей кам@ры.
4.1.2_5 Измероние считаю'!' Н€JдеЙСТВИТ8ЛЬН.ым. вспи в результате вовдействия струи кварцевого

песка на поаерхность абразивного инструмента обрааоввпось сквозное отверстие.
4.1.2J3 ДЛЯ спредепвния твердости абразивного инструмента про водят не менев трех измере-

ний глубины лунки в различных махсимальмо удзленныхдруг от друга точках абрааианого I>1НСТРУМ{lн,-
та.

2
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4.1.3 Обработка рsз:уnьта1l'OВ и3t.щремиЙ
4_1.3_1 Твердост,ь. абразивного ИНСl'рyuента определяют по таблицам 1 и 2 по среДнеарt1фмети-

ч@скому значению глубин лyJ10К.

4_1.3_2 Глубиму лунки и:амеряют в миллиметрrnс Погрешность измервми.R - на болев 0,05 MU (по-
повина деления шкалы прибора).

4_1.3_3 Откпоивнив значения любого измерения таардоети абразивного Иl-lстрyuе~та Н@ДОЛЖНО
правышать 7 % граничных З.lач0М~1Йинтервала заuаРlC)1ров:анной твердости,

СредкеаРИфlJl8ТИЧl!ское значение гпуБины~ ЛУН1КИДОI1ЖIЮ находиться в интервапе значений замар-
ированной ТIЮp.qОСТL'I_

fаб р

ОБОЭН2I' ГJlубинo!J JI),'Ш' пр" ,!!"'.n ........ "О~·А)')Ш .. "2IM"P" прибctр'" О,О5 ..4П21ДJt'" ~"рн"С>О<:т"и
000"' ва- ПО гост р Б2з.IИ и гост З6of7",,,,,не ;!оБ,
чание
т •• JF разивнего

ДОСП1
....ilrt!pM. 1'100- F1!(r, М\4 ..

oiЛcIt FЗ6 F46, F54 F60; 1'90 мвз; М4D 11.428;М20F1БD F22D IWI!!ЛЬ'4"

F С от 5,1 о-в.а 0.8,7 От 9,1 от 8.1 до 7,1 от 6,4 до 5,5
да 4,4. д.о5,1 ДО},"! ДО 7,9

А От 9,0 от 8,1 ДО 7,0 ОтБ,З ОтЗ,5
да 7,5 ДО5,5 до 3,0

о С Менее 4,4 Менее 5,1 Менее 7,1 Мене.е 7.9 Менее 7.1 ДО6.2 Менее 5,5 до 4,8
ДО 3,8 ДО4.5 до 6,7 да 1,0

А Менее 7,5 Менее 7.0 ДО6.0 MeHee~,5 Mettee 3,0
ДО 6,5 до4,? ДО 2,6

Н С Met<ee З.8 Менее .,5 Менее 6,7 Менее 7,1) Менее 6.2 ДО5.2 Менее .,8 до 4,2
да 3,2 доЗ.9 до5,а. до 6,1

Д. Менее 6,5 Менее 6.0 ДО5,1 Менее 4,7 Mettee 2,6
ДО 5,5 д04,О ДО 2,2

I С Менее 3.2 Менее 3,9 Менее5,а Менее 6,1 Менее 5.2 ДО4.6 Менее 4,2 до З.6
да 2,6 ДОЗ,3 до 4,9 ДО 5,2

А Менее 5,5 Менее 5.1 ДО4.4 Менее 4,0 Me:ttee 2,2
ДО 4.7 ДО 3,4 ДО 1,8

J С Mettee 2,6 Менее З,З Менее 04,9 Менее 5,2 Менее 4.6 ДОЗ_9 Менее 3,6 до 3,0
да 2,1 др2.В ,11.04,0 дО 4,2

А Менее 4,7 Менее 4.4 ДОЗ.7 Менее 3,4 Менее 1,8
ДО 4,0 /JI) 2,а до 1,4

К С Менее 2.1 Менее 2.,8 Мвнее4,О Менее 4.2 Менее 3.9 ДОЗ.З Менее З,CJДО 2.4
ДО 1,6 До2.З д03,З IJ,О 3,6

А Менее 4,0 Менее 3,7 ДО3,1 Ir.tенее2,а Менее 1,4
D,o 3,4 до 2,2 до 1,0

L С Менее 1.6 Менее 2',З Менее 3,3 МенееЗ,6 Менее 3,:5ДО2,7 Менее 2.,4 дО 1,8,
да 1,2 др1_8 до 2,6 АО2,9

А Менее 3,11 Менее 3.1 ДО2.5 -
ДО 2,9

з
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000.3"11' ГЛ:fб:м1t'" Л~НО. IipM д"IIП"" ..... o~~y.к .. 8 ItllIO"J>I! nр:м6~ 0,15 мп .. ДhЯ 3"'J\J,l<Cтосгей
Обо",,,·

"<!НИ""&
110 гост р 52381 " гост 31>4r

Ч4lние
гввр. p-..:s..3:ИDНClГО

ДОСТ",
м"т"ри, ~f(Ю- 1=180 ... 14 ..

IIn;' F3Б F46; F-54 F60.F% F150 F220
1.163. ,.,40 "'28; 1.120 мепь~е

J( С ОТ4,В о.т5,7 016,4 о- 6,0 От 5,9 до 5,4 От 5,2 до 4,а
ДО4,0 до 4,9 да 5,6 до 5,5

Д От 5,8 От 5,7 ДО 5,1 От .5,1 От4,б
до 5,2 да 4,6 до",2

L С Менее 4,0 Менее 4,9 MeJiee 5,6 Менее 5,5 Менее 5,4 до 5,0 Менее 4,8 да 4,5
доЗ,4 до 4,2 да4,9 др 5,1

А Менее 5,2 Менее S,1 ДО 4,6 t;;eнee 4.6 Менее 4,2
,1104,7 да 4.1 до З,8

М С Менее 3,4 Менее 4,2 Менее 4,~ Менее 5,1 Менее 5,0 до 4,6 Менее 4,5 да 4,2
до2,9 Д{) 3,6 да4.з д04,т

А Менее, 4,7 Менее 4,6 до 4,1 Менее 4.1 Менее 3,8
р,,04,3 да 3,б до:М

N С Менее 2,9 Мене,е 3,6 Менее 4,3 Менее 4,7 Менее 4,6 ДО 4,2 Менее 4,2 да 3,9
до 2.,4 до 3,1 да 3,1 ,1104,4

Д Менее ",3 Менее 4,1 до 3,7 Менее 3.6 Менее 3,4
ДР 3,9 доЗ.2 доЗ,1

О С Менее 2,4 Менее 3,1 Me.ree 3.7 Менее 4,4 Менее .11 ,2 ДО 3,9 Менее 3.9 да З,б
до 2,0 м2,6 да 3,2 ,1104,1

А Менее 3,9 Менее 3,7 ДО 3,:) 'I;eнee 3,2 Менее 3,1
,1103,S да 2j~ до 2,8

Р С Мвнее2,0 Менее 2.6 Mettee 3.2 Менее ",1 Менее 3,9 до 3,6 Менее 3,6 да 3,З
ДО 1,7 до 2,2 да 2,8 до 3,8

А Менее, 3,5 Менее ;:),3 до 2,9 Менее 2,9 Менее 2.,8
р,,03,1 да 2.б ,11,02,5

О С Менее 1,7 Мене,е 2,2 Менее 2.8 Менее З,В Менее 3,6 ДО 3,1 Менее 3,3 да 3,0
до 1,5 до 1,9 да 2,4 до 3,5

Д Менее 3,1 Менее 2,9 до 2,6 Менее 2,6 MeHe~
до 2,8 до2,З 2,5 ДО 2.2

R С Менее 1,5 Менее 1,9 Me>iВe 2,.1 Менее 3,5 Менее 3,3 до 3,0 Менее 3.0 да 2,7
до 1,3 М1,6 да 2,1 р,,03,2

А Менее 2.,В Менее 2,6 ДО 2,3 Менее 2,3 MeHe~
,1102,5 да 2,0 1.2 дО 1.9

а С Менее 1,3 Мене.е 1,6 Менее 2.1 Менее 3,2 Менее 3,0 до 2,7 tlleнee 2.7 до 2,4
ДО 1,1 ДО 1,4 да 1,8 до 2,9

А Менее, 2,5 Менее 2,3 до 2,0 Менее 2,0 Менее
до 2,2 да 1.8 1.9 до 1.1

T,U С Менее 1,1 Менее 1,4 Met>вe 1.8 Менее 2.,9 Менее 2,7 ДО 2,ti> Менее 2,4 до 2.,1
до 0,9 fJP 1,2 да 1.5 ,1102,7

Д Менее 2,2 Менее 2,0 до 1,7 Менее 1,8 MeHe~
до l,g дО 1.6 1.7 ДО 1,5

V.W,X, С MeHeeO,~ Менее 1,2 Me>l8e 1.5 Менее 2,7 Менее 2,5 IJ,О2,3 Менее 2.1 ДО 1,8
"I',Z доа,7 J1tO 1,0 да 1,3 ДР 2,5

А Менее 1,9 Менее 1,7 ДО 1,4 t;;eнee 1.6 Менее
до 1,6 да 1.4 1,5 до 1_3
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4.2 МеТОА в,цавnиваНИJl шарика
Ме'тО'драспространяется на шлифовальные круги и бруСЮ1высотой мeHetJ 8 мм на связках V и В

зврнисгостями F100-F220 по ГОСТ Р 52~1 и М63-М5 r10 ГОСТ 3647_
4.2.1 Аппаратура
При иэме,ремии твердости методом вдавливания шарика nр.имеНlЯЮТследующую аппаратуру:
прибор П1ЛЗ тр [Роквалп) по гост 23677;
шариlO1 циаметром 5 ИЛ.и10 мм степенвй точности. 0'1' 3до 40 по ГОСТ 3722.
4.2.2 lliРОВQ,l!\йнив измерени й'
4_2.2_1 накодящвяся перnендикуля~О' к оси припожения нщруз.101 поверхность абразивного

ИI~СТР}''U~Мтадля измерения звердости должна быть не менее 6 мм_
42.22 В зависимости от замаркированной Т,98РдОСТИ абразивного инструмента устанаВЛ~1ваlOТ

~,агрузки 981 Н Iили 1471Н tt шарики диаu~траrми 5 или 10 мм.
4_2~2_3 Сначала прикпапывают л,рвдваРИТ0.IlЫlУЮ нагрузку 96 Н, при этou абразивный инструмент

ДОI1Ж8tt лерсмешаться только 8 ОД~ЮМ направлении, сбпижаясь с нак.онечмикou прибора.
4_2..2-4 Поспа припожения првдварительвой нагрузки прикпадыаают ппавно возрастающую

О'СНО'.ВJIYЮнагрузку 961 Н ИЛJ11471 Н ~1снимают ее через 4-7 с после резкого з;3меДЛ8НИЯ пвижеиия
стрелки индикатО'ра прибора.

Измерение твердости проводят при л,родолжающомся. действии основной нагрузки,
4_2..25 Для опредепения твердостм абрааивного инструмента проводят кв 'М€lH8eтрвх изм€!рвний

9 различных макоимЗlflЬНО удалеМНЫJ( друт от друга точках абразивнО'гО' ИМСТРУМЕЖтэ_
4.2.3 Обработка результатов измерений,
4_2.3.1 Твердость абразивного инетрумента ООJJвА8ЛRЮТПОтаблицам 3-5 ПО'С1ЮNlеарифмiПИ-

Че<:КОUY3Нiачеl~ИЮотсчета по шкале В индикатора прибора.
Погрешность отсчета - ± 1,0 ед. шкалы .

.вБЛИЦ83

Па .... ания прибор" при .... гру.ке '9.8 1 t1 и ди;/J•• .,тр" 'Шlр"'" 5 М.. ДЛ.А"'рККС10т'","

Обо1l"~",,,м~,е Обо,н .. ..., ... е Г'О гост р l>2.1ai и гост зв~7
",Бр".иа:но.о

т.... рдDtти м"тери,"",;I
FtOO - I'15(J F180,F2:20 М !з· и '"" пьче

F А болев 3 ДО 11

С -
-

G А более'; до ,9

С -
Н А Бопее 2.0.0,0 более' Q до :2'1

-
С -

I А Бопее 10 ДО 19 б алее 2i ДО З~

с -
J А Более 1~ ДО 27 более з6 ДО 45

С -
к д Более 4 до 1:! Более 27 дО 36 Более 45 ДО 55

С ,Более 5 ДО 20 Более 43 дО 58 Б алее S(I ДО 6·3

l Д Более 13 ДО 24 Более 36 ДО 70 Б алее 5.5 ДО G.5

С Более 2() ,0,03.4 Более 58 дО 36 Более 63 ДО 73

М Д Более 24, ,0,035 50.l1ee 45 ДО .55 Более &5 ДО 73

С Боле'е э4 ,0,044 Более 70 дО 79 150лев 73 ДО 8.1
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OKOHIJ.SHUe тв блицы 3

П".:J'''''''II пр ..БDРIIпр .. ""11'1.... 981 Н и д"аме1Р" UJ4µие б м.. дnя >il>J»tИСТDСТ"И

ОБ"'Н"'II!1tJ4"
О-6о..... .ченве "....ГОСТ Р 52З81 • ГОСТ З647
a&fNI~1I .""го1'ao!p.!IOcT"
M~Tep~i'Jjn3

F'НЮ - F150 '"18О; F220 1.18.311 мепьче

N А более з.s ДО 44 50лее 55 ДО 65 5011ее 73 д.о 81

С Б<lлее ..4 ДО :54 50лее 79 ДО 85 БОf1ее 81 до 88

О А Болев 44 ДО 54 5олее 65 ДО 7 3 БОl'1ее 81 до 87

С более 54 ДО 6.3 50пее 85 ДО 91 Боnее 88 ДО 95

Р А Более 54 ДО 6.3 50лее 73 ДО 82 Боя ее 87 до 116

С 50лее 63 ДО .,2 50лее 91 дО 96 50f1ee 95 ДО 101

О А болев ва ДО 12 50лее 82 до 89 Более 96 до 102

С БQлее 12 ДО ас 50пее 96 ДО 101 50ll.ee 101 ДО 106

R А 50лее 12 ДО ас 50пее 89 ДО 96 Бопве 102 ДО 106

С более 80 ДО 8s 5олее 101 до 11)5 5011ее 106 ДО 110

S А 50лее 80 ДО 8с8 50лее 96 ДО 102 Бопее 106 ДО 110

С болев 8-8 ДО 97 5олее 105 до 1(J9 БОl'1ее 110 ДО 114

T,U А более 8s до 9i3 Более 102 до 109 50Jtee 110 ДО 114

С Бопвв 97 ДО 105 50лее 109 ДО 113 -
ч. \Лf. Х, у, А - 50nее 114 до 120

.z. -с Более 113 ДО 120 -

а б п н ц а 4

п".;jj,,,н,,,, пр ..Бор .. пр" ., ""'1'''''''''' гае I>AoGT.,<tбjNI,. внсгс ""(тру,",,,"та
..3 марБидо:ре ....ltиеаых .. "гери"nОIl {С) при "аГРУ1 ке 981 1'1. "!и,,метр" шll\>.GI 10 М....

ОБ",начеJ,ие тве 'JДOCT~' .:JПЯj~~".>(]1"arей 00 ГОСТ Р 52;)81 .. ГОСТ 3647

FI0D- г.160 F180_F220 М8З., .. ,......""

г ~лее SAo9
-

G I)()ле в 9 до 24

Н БОl'1вв4ДQ 5 Болев 1 О ДО 24 50лее 24 ДО 39

1 50l'18е Sдо 18 Брлее 24 ДО >4:2 б-Dле~ Э9 ДО 54

J 5000e 18 ДО зз более 4:2. дО 60 50лее 54 ДО 69

к: 50118e 33 ДО SO Более 60 АО 78 50лев а9 ДО 85

l БОn8е 50 ,111072 Более 78 до 98 nолее 8.5 ДО 1О 1

п".",,,,шя nр.,Б"р;jj при • .3.... pe"1I1I та""ДDСТИ "6p.ll3.•• ,,oro .... с rpyw.I>.., "
ОБ":lн;jj_ .... ,, Т""'J>АDСlИ ... """"тр"""руна,,,,ыж MaT"p.,,,nOD:~Д.ПJJ.М tI..гpy'~" 1411 ~I .. дм., .. е 'jI.t! шар ... " 10 .....

АПЯ'''рииcrост",;; '"1ОО - F1БD по ГОСТ Р 62З8!

Н До 6
r Боnее 61)27
J ,. .21 !t Э7
К ,. 37,. 47
L !t 47,. 57

6
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4_2_32 Откгюненив значения любою измерения твердости абразивного инстрyt.4f!Нта не должно
превышать i5 % граНИЧНЫХзначоний интервала замаркировамноо твердости.

СреднеарltфМ811'ичеС1(ООаначенив отсчета по шкале В индикатора прибора должно наХОДИТеСRв
ингврвапв зl-tачений эамаряированиой твердости

4.3, M8ТQA вдаоnивани.я конуса ИЛИIцилиндра
Метод вд,авливания конуса распространяется иа шлифовальные lIP'уги наружмым диаметром ДО

500 мм, высотой от бдо 150 мм, авриястостями F100 - F220 по ГОСТ Р 52381 И М63-М5 по ГОСТ 3647
на С'ВЯ<З1(еR, массой 148 болев 20 кr.

Метод IВД8ВПИвания ЦИЛИндРа распространяется на гибlG1е полировальные ИРУГИнаружным диа-
метром до 5001мм, высотой ОТб до 150 мм, зеркистостями F100 - F40 Г10ГОСТ Р 52381 на свяане R.
массой не болев 20 кг.

4.3.1 Аппаратура
При измервнии ТВ8РдОСП1применяют прибор типа ткв (модернизированмый прибор Роявеппа] с

конусом ил и цилиндром_
Угол конуса при вершине - (60 ± 0,5)".
Радиус сферы вершаны конуса - (0,05 :l; 0,01 ) t.,I'\,_
Диаметр цилиндра - (12:!: 0,1) ММ_
Высота ЦИЛИI"Рра - 5-10 мм_
Твердость цилиндра - 40-4'5 HRC.
Параметр шероховатости поверхмости ICOнyca и цилиндра - .R.. ~ 0,32 MW_
4.3.2 r1IlРОВQдв.ниеизмерении
4_3.2_1 Для измерения твердости сначала прикпавывают предварительНrУЮ нагрузку (98 ± 1,9) Н.

при 31'ОМ круг должен перемещаться тал око в ОД.НОМкаправпевии, сбп ижаясь с конусом или цилиндром_
4_З.2.2 После гюипожения првдаарительной нагрузки прякпадывакгг ппавио воор.астающую

основную нагрузку (5881. 2,9) Н в Тf!чt:!мие з-4 С_
ИзмеРf!ние твердости проводят при п,р.с:щолжающемс.я пействин л,ре~аpmI1ЛЬНОЙ нагрузки.
4_З.2.3 Расетояние между центрами двух соседних отпечатков или расстояние 01' центра отпвчат-

ка ДО нpaR КРУfЗ ДОЛ:ЮЮбыть 1-18менее 3 мм.
4_З.2-4 Для олредепения твердости nро,!JоДЯткв мемн трех измерений в различных максимально

удалеlfных дp~г от дрyrn точках,
4.3.3 Обработка розуnьтатов измереНИЙi
4_3..3.1 Твердость кругов определяют по таблицам 6, 7 по 'qред~еаРИфМВТИЧ81:КОМУзначению Г!Оа

каззний прибора

г в ё п и ц а б 7

о БО3tt>lЧI!'"1'Je. Певааение прибора
твердости с КDlf!ftюlil

K,L От 410 до 350
M,N Менее 350 ~ 300
о.в.с .. 3М .. 250

R,S .. 250 • 2М

n оися ние I1.lt1ltМtlNl с ципинtlрt:JМ ДПЯ ltPyro~ IIIblcoroн., м ...
Обоэначен ....

Т""РД<><IТИ

Gr6дo 1З Са. И.до 2.5 с». 25

в От 70 ДО 14О От 130 до 210 01 140 ДО 230
М Се. 140 .. 22О СВ_21 О '+ 3.00 1::8.230 " ~ЗО
] ,. 220 " 31О • з.оо .. 40й ,. ~ЗО jt 410

4_3'.32 Откпонение аначения любою измеремия твердости шлифовальных кругов не должно пре-
вышать 5 % граничных значений иитервапа замаркированной гвврдосли.

СР€JднеарltфМЕПИЧ!!:ОКОО3l<tачени& показания прибо,ра должно находиться, в интврвапе ЗI4t1Ч8<Н.иЙ

ззмаркированн ой твердости.
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nРОИJllожение Д
~C-I'I рввечнев)

ОРИQН1I'И'рО80чнов соответствив обозначений твеРАОСТИ по :насто.ящему стандарту и
ГОСТ 18118, ГОСТ 192012, ГОСТ 21 З23

060:яы,,,",,ни,,, ТII,"рдоcrм

Па И"(;ТОJ[щем~ tтаи,а.аР1)'
Па ГОСТ твие.гост Н!202.

ГОСТ 21323

F еМ1

с ВМ2

Н М1

I М2

J МЗ

К СМ1

L 'СМ2:

М с.,
N с.2
О ОСТ1

F' СТ2

О СТЗ

R. Т1

Э Т2

T,U ВТ

V,W,X.Y,L ЧТ

8
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УДК 621.922_08:620_178:.006_354,
621.922:62.0.178:152_2.:006_354,
621.922:620_178:006_354

оке 25_100_70 Г25 ОКП 39 8.800

кпючавые слова: инструмem абразивны~,' пеОj(ОСТРУЙ~iЫ~метод, метод влавпивания шарика. метод
вдавливания кооуса
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